TERMODYNAMICKY ODVADEC

KONDENZATU
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Model 042

Model 041

Pouziva se pro extrakci parnich kondenzat(

Model 043

Model 044

Mozno pouzit: v parnim potrubi, mandlovny, pradelny, nadrze a nadoby s kondenzaénim prutokem,
vulkanizaéni autoklavy, vybaveni pro snizovani tlaku apod.

Specifikace:

Materialy jsou peclivé vybrany pro odolnost k opotfebeni, externim teplotam a korozi. Jsou pIné
recyklovatelné.

Bez spojek

Snadna konstrukce. Jedna samostatné pohybliva sou¢ast zaru€uje minimalni udrzbu.

Snadnad instalace s moznosti pfipojeni v jakékoliv pozici kompaktni a robustni. Snizena hmotnost a velikost
usnadnuji uskladnéni
Vnitfni rozmér télesa je navrzen tak, aby poskytoval pozadovanou kapacitu pro kazdy pfipad, bez pfesahu
Informaéni Stitek, ktery umozriuje identifikaci pracovnich podminek a sméru pritoku

Precizni otevirani a zavirani zabranuje uniku pary
Tichy, ale umoziiuje akustické ovéfeni provozu

Neni ovlivnén vibracemi, vodnim razem, opétovnym ohfatim pary, korozivnim kondenzatim, mrazdm apod.

Ochranné sito pro zaviraci plochy se vstupnim krytem pro Cisténi (model 043)
Tésnici plochy jsou o$etfeny a vyvazeny, coz je €ini extrémné tuhé, dokonce dosahuji pozadavk( DIN-

3230, str.3

Vsechny odvadéce kondenzatu prochazeji zkouskami
Kazda soucast je oCislovana, registrovany a provéfena. Pokud je to pfedem pozadovano, bude odvadéc¢
kondenzatu dodan s certifikaty na pfislusny material, sérii, zkousky a vykon

mUZze byt vyroben s pouzitim jinych materialt dle specifickych pracovnich podminek (vysoké teploty atd.)

jiné druhy pfipojeni
Ne. MATERIAL Mod. 041
PIECE BIECE STAINLESS STEEL SOTOAS '
1 Body (Mod. 041-042) Stainless steel (EN-1.4021) ® f
1 Body (Mod. 043-044) Stainless steel (DIN-1.4027) a- e © B ®
2 Cover Stainless steel (EN-1.4305) [B= IEJ == ﬁ ll'
3 Sealing disc Stainless steel (EN-1.4021) F =
4 Cap Stainless steel (EN-1.4305) =l
5 Strainer Stainless steel (EN-1.4301) "
1 Plte Stainless steel (EN-1.4301)
ri Flanges Carbon steel (EN-1.0460)
R 1/2" to 1%(GAS,NPT or SW)
DN 15 to 25 (EN,ANSI)
MAX. PERMISSIBLE PRESSURE PMA . 63 bar
MAX. WORKING PRESSURE PMS . 42 bar
ggﬁgf‘;ggs MIN, WORKING PRESSURE PmS . 0,25 bar
MAX. PERMISSIBLE TEMPERATURE TMA . 400°C Mad. 043 ﬁu

PERMISSIBLE BACK PRESSURE

Until 80% inlet pressure

Mod., 044

EN ASME/FNPT ASME/SW ASME/ANSI



041 (02K}

R11 1/2" 3/4" 1" 172" 3/4" 1"

Whitworth gas tight cylindrical female thread ISO 228/1 (DIN-259)
CONNECTIONS NPT thread ANSI/ASME B1.20.1
Socket welding ends SW ASME B16.11

43,5 51,5 40,5 43,5 OIES

58,5 70,5 55,5 58,5 70,5

19,0 22,5 64,0 67,5 70,0

= = = 75,0 78,5 81,0

L 70,0 80,0 90,0 78,0 95,0

WEIGHT IN kgs. 0,67 0,82 1,33 0,93 1,59

GAS | 041.9022 | 041.9342 | 041.9102 | 043.9022 | 043.9342 | 043.9102

NPT | 041.90221 041.93421] 041.91021| 043.90221| 043.93421| 043.91021

swW 041.90222 041.93422 041.91022] 043.90222| 043.93422)

Mod. 041 Mod. 043

DN 25 15

| - Flanges PN-16/PN-40 EN-1092-1

CONNECTIONS Il - Flanges class 150 Ibs ASME/ANSI B16.5

Il - Flanges class 300 Ibs ASME/ANSI B16.5
||||||| ||||||| |||||||| |||||||| ||||||| |||||||
75,0 88,5 96,5 75,0 88,5 96,5
75,0 78,5 81,0
130/150* 150 160 130 150 160
95 | 90 | 95 [ 105 | 100 | 115 | 115 | 110 95 [ 90 | 95 [ 105 | 100 | 115 | 115 [ 110
65,00(60,30 (66,70 [75,00 69,90 82,60 85,00 7]9,40 8 5,00 60,30 66,70 75,00 6990 82|60 85,00 79,40 88,
15,90(15,90(14,00 [15,90 19,10 14,00 15,90 1/9,10 1 5,90 15,90 14,00 15[90 1910 14]00 15,00 19,10 16,
14,70(18,00 (13,20 16,30 18,00 14,70 17,90 1p,00 1 ,70 18,00 13[20 16/30 18,00 14,70 17,90

DRILLS N°. 4 4 4 4 4 4

WEIGHT IN Kgs.2,21 1,63 [ 2,11 2,85 [ 227 | 3,21 | 4,00 | 3,11 2,47 | 1,89 | 2,37 | 3,30 | 2,54 \ 3,51 | 4,25 | 3,37 | 4,66
CODE 2108- | 8022d02218(22283%#28342[18342481028102181022
042. CODE 8022510221 8(P22283+128342|1 8342481 0281 02181 pzz |
2108-044.

Mod. 042 | Mod. 044 b

*They will be supplied at 130 mm according to EN 12892:2009 until stock runs out.




- Condensate and air. Operace: operace termodynamického odvadeéCe kondenzatu je zalozena
na Bernoulliho principu: ,v médiu, které se pohybuje zlstdava suma

- Low pressure steam. statického a dynamického tlaku ve vSech bodech konstantni, takze zvySeni
jednoho vede ke snizeni druhého”.

P High pressure steam.

Vstupni tlak pusobi na tésnici disk, ktery Nasledné jde para do odvadéle yysoky tlak, ktery pusobi na cely povrch
umozniuje okamzity pritok kondenzatu a kondenzatu. Vysoka rychlost vyvolana iggniciho disku vyvolava silu vetsi nez
vzduchu pfi teploté pary. expanzi pary vytvofi zénu nizkého tlaku vstupni tlak. Odvadé& kondenzétu se

na obracené strané tésniciho disku. zayira. Nasledna pritomnost kondenzatu
Pratok je odchylen do opacného smeruk 4 vstupu zpUsobuje, e se cyklus

tésnicimu disku a tlakem vytvaii zonu opakuje.
vysokého tlaku. Tésnici disk zacina

klesat.
Recommended
Instalace:
== . oveéite si, ze médium proudi smérem, ktery je uveden Sipkou na identifikacnim Stitku
mgb\'» andenz,ét by « vyhnéte se nadmérnym ztratdm nabéru na vstupu a protitiaklim na vystupu pouZzitim vétsiho
' :)nd(i:addo;ghnout k rozméru potrubi. Pfivodni potrubi by mélo mit alespori stejny vnitini prGmér jako odvadécé
| kondenzatu kondenzatu
; gg'\:ﬁ?;ce . umodelu 041 je nezbytné umistit pfed odvadé& kondenzétu pfidavné sito
. pokud je po odvadéci kondenzatu umisténo prihleditko, nechte mezi nimi rozestup alespori
50 cm
« kazdy spotiebni bod by mél mit svij odvadé¢ kondenzatu. Spole¢ny odvadéc bude plsobit
problémy

« pritok odvadéce kondenzatu do nadrze vyzaduje:

—_

.nadrz s vétsSim primérem nez ma odvadé¢ kondenzatu nebo soucet nominalnich pficnych
fezd odvadéce kondenzatu k ni pfipojenych

2.odvadéc kondenzatu, ktery pracuje pfi rznych tlacich musi Ustit do rozdilnych nadrzi

3. vstup kondenzatu do nadrze musi byt proveden skrz jeho horni ¢ast

Zvysené opotiebeni tésniciho disku Vyvarujte se svartim:
Vznikd zvyiené opotiebeni Vyvarujte se za¢itku kondenzace je produkovino spolecné s vracenim ovlivnily by tuhost a povrch
tésniciho disku. vlevo, ve spodnéjii casti potrubi odpadu zachyceného v situ uzaviraci zény




Mod. 041

Mod. 042

Mod. 043

Mod. 044

FDloiawg draiamgar adme caudales
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Ap bar
Pressure differential Ap Mod. 043-044

Zapnuti:

1. pfi zapinani se vyvaruijte toho, aby se do odvadéce kondenzatu dostal vzduch
vysokou rychlosti, protoZze by mohlo dojit k zablokovani 2. odvadé¢ kondenzatu
zUstane otevieny pokud komprese nedosahne 80% vstupniho tlaku

Montaz a demontaz:

. odSroubuijte kryt (2)

. vyjméte tésnici disk (3)

. odSroubuijte viko (4)

. vyjméte sito (5)

. umistéte tésnici disk (3) tak, aby byly zafezy ¢elem k sedllim v télese (1)
. nasadte kryt (2) poté, co jste namazali hlavy Sroub(l A a B molybdenem
bisulphatem nebo jinym lubrikantem, ktery je odolny viéi vysokym teplotam.
Utahnéte az do predepsaného tocivého momentu.

7. sito (5) vycistéte a vlozte do télesa (1)

8. pfiSroubujte viko (4) a namazte zavity Sroubl jako v bodé 6

OO~ WN =

TORQUES FOR ROOM TEMPERATURE OF 20°C

2
5

:
Cap

1/2" to 1" 15t0 25

150

Udrzba:

. Pred zacatkem jakékoli udrzby: snizte tlak v odvadéci kondenzatu a ve
vstupni trubce.

. Sito (5) by mélo byt pravidelné ¢isténo.

. Tésnici disk (3) a sedlo télesa (1) mohou byt rektifikovany a dohlazeny
pokud mnozstvi odstranéného materidlu, s ohledem na plvodni silu,
nepfesahne 0,25 mm.

. Tésnici disk (3) je rektifikovan a dohlazen na obou stranach. Odrazkovana
strana musi byt ¢elem k télesu tak, aby pfes vytvofenou turbulenci, doslo ke
zpozdéni a uzavreni odvadéce kondenzatu. pritok kondenzatu ma pfiblizné
stejnou teplotu jako para



	TERMODYNAMICKÝ ODVADĚČ KONDENZÁTU
	Model 041
	Model 042
	Model 043
	Model 044

	EN ASME/FNPT ASME/SW ASME/ANSI
	MODEL R11
	CONNECTIONS
	H H1 h h1 L WEIGHT IN kgs.

	CODE 2108-
	GAS NPT SW
	1/2"
	041 3/4"
	1"
	1/2"
	043
	3/4"
	1"
	Whitworth gas tight cylindrical female thread ISO 228/1 (DIN-259)  NPT thread ANSI/ASME B1.20.1  Socket welding ends SW ASME B16.11
	40,0 55,0 16,0 — 70,0 0,67 041.9022 041.90221 041.90222
	43,5 58,5 19,0 — 80,0 0,82 041.9342 041.93421 041.93422
	51,5 70,5 22,5 — 90,0 1,33 041.9102 041.91021 041.91022
	40,5 55,5 64,0 75,0 78,0 0,93 043.9022 043.90221 043.90222
	43,5 58,5 67,5 78,5 90,0 1,12 043.9342 043.93421 043.93422
	51,5 70,5 70,0 81,0 95,0 1,59 043.9102 043.91021 043.91022
	Mod. 041
	Mod. 043


	MODEL DN
	042 20
	044 20

	CONNECTIONS
	H H1 L D K l b

	II 75,0
	III
	130/150* 90
	105

	II 88,5
	150 100
	I - Flanges PN-16/PN-40 EN-1092-1 II - Flanges class 150 lbs ASME/ANSI B16.5 III - Flanges class 300 lbs ASME/ANSI B16.5

	III
	115
	115

	II 96,5
	160 110

	III
	125

	II 75,0 75,0 130 90
	III
	105

	II 88,5 78,5 150 100
	III
	115
	115

	II
	96,5 81,0 160 110

	III
	125

	DRILLS Nº.
	WEIGHT IN Kgs.2,21
	4 1,63
	2,11
	2,85
	4 2,27
	3,21
	4,00
	4 3,11
	4,40
	2,47
	4 1,89
	2,37
	3,30
	4 2,54
	3,51
	4,25
	4 3,37
	4,66

	CODE 2108-042. CODE 2108-044.
	802280221802228342834218342281028102181022
	802280221802228342834218342281028102181022
	DN
	H1
	Mod. 042
	Mod. 044
	H1
	D K DN


	65,00 60,30 66,70 75,00 69,90 82,60 85,00 79,40 88,90 65,00 60,30 66,70 75,00 69,90 82,60 85,00 79,40 88,90 14,00 15,90 15,90 14,00 15,90 19,10 14,00 15,90 19,10 14,00 15,90 15,90 14,00 15,90 19,10 14,00 15,90 19,10 16,00 11,60 14,70 18,00 13,20 16,30 18,00 14,70 17,90 16,00 11,60 14,70 18,00 13,20 16,30 18,00 14,70 17,90
	*They will be supplied at 130 mm according to EN 12892:2009 until stock runs out.

	Condensate and air.
	Low pressure steam.
	Operace: operace termodynamického odvaděče kondenzátu je založena na Bernoulliho principu: „v médiu, které se pohybuje zůstává suma statického a dynamického tlaku ve všech bodech konstantní, takže zvýšení jednoho vede ke snížení druhého“.
	High pressure steam.
	Vstupní tlak působí na těsnící disk, který umožňuje okamžitý průtok kondenzátu a vzduchu při teplotě páry.
	Následně jde pára do odvaděče kondenzátu. Vysoká rychlost vyvolána expanzí páry vytvoří zónu nízkého tlaku na obrácené straně těsnícího disku. Průtok je odchýlen do opačného směru k těsnícímu disku a tlakem vytváří zónu vysokého tlaku. Těsnící disk začíná klesat.
	Vysoký tlak, který působí na celý povrch těsnícího disku vyvolává sílu větší než vstupní tlak. Odvaděč kondenzátu se zavírá. Následná přítomnost kondenzátu na vstupu způsobuje, že se cyklus opakuje.

	Recommended
	Mod. 041
	Mod. 042
	Mod. 043
	Mod. 044
	FDloiawg draiamgar adme caudales
	Flow
	Δp bar
	Pressure differential

	Zapnutí:  1. při zapínání se vyvarujte toho, aby se do odvaděče kondenzátu dostal vzduch vysokou rychlostí, protože by mohlo dojít k zablokování 2. odvaděč kondenzátu zůstane otevřený pokud komprese nedosáhne 80% vstupního tlaku
	Montáž a demontáž:  1. odšroubujte kryt (2)  2. vyjměte těsnící disk (3)  3. odšroubujte víko (4)  4. vyjměte síto (5)  5. umístěte těsnící disk (3) tak, aby byly zářezy čelem k sedlům v tělese (1)  6. nasaďte kryt (2) poté, co jste namazali hlavy šroubů A a B molybdenem bisulphatem nebo jiným lubrikantem, který je odolný vůči vysokým teplotám. Utáhněte až do předepsaného točivého momentu.  7. síto (5) vyčistěte a vložte do tělesa (1)  8. přišroubujte víko (4) a namažte závity šroubů jako v bodě 6
	TORQUES FOR ROOM TEMPERATURE OF 20°C
	N°. PIECE 2 2 4
	PIECE Cover Cover
	Cap
	R 1/2" and 3/4"
	DN 15 and 20
	1"
	1/2" to 1"
	15 to 25
	Nm 100 150 100



	Údržba:
	Před začátkem jakékoli údržby: snižte tlak v odvaděči kondenzátu a ve vstupní trubce.
	Síto (5) by mělo být pravidelně čištěno.
	Těsnící disk (3) a sedlo tělesa (1) mohou být rektifikovány a dohlazeny pokud množství odstraněného materiálu, s ohledem na původní sílu, nepřesáhne 0,25 mm.
	Těsnící disk (3) je rektifikován a dohlazen na obou stranách. Odrážkovaná strana musí být čelem k tělesu tak, aby přes vytvořenou turbulenci, došlo ke zpoždění a uzavření odvaděče kondenzátu. průtok kondenzátu má přibližně stejnou teplotu jako pára


