ROTACNI HLAVA 24 SERIES

Myci systém nadrzi a cisteren

Konstrukce:

Rotacni stfikaci hlavy jsou vyrobeny z o
nerezové oceli AISI316L a jsou ulozeny na

dvou loZiscich. VSechny vnitini povrchy jsou

vyfezavany pomoci vysoce pfesnych

obrabécich stroju, které zajistuji hladké SN
lesténi a vysokou kvalitu povrchu. Hlavy
jsou k dispozici s riznymi FeSenimi
pfipojeni: s vnitfnim plynovym zavitem ‘
(BSP), s klipem nebo s nastrcnym svarem.

Provoz:

Pratok kapaliny rotaéni hlavou vytvafi rotaci. —————
Rychlost se méni v zavislosti na tlaku myci
kapaliny, ktery je tfeba omezit. Nadmérna
rotace rozbiji pratok na kapi¢ky, ¢imz se
snizuje sila uderu.

Technické vlastnosti:

Maximalni pracovni teplota 95 °C
Minimalni pracovni teplota 0 °C

Hmotnost rotacni hlavy fady se miZze v zavislosti na modelu pohybovat od 0,15 do 0,25
kg
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ROTACNI HLAVA 24 SERIES

Myci systém nadrzi a cisteren

SERIES 24 -GAS THREAD (BSP)
Flow Rate (It/h) Angle |Maxwashing Joints

Pressure (Bar) 1 2 3 range** Fern. Male
Code (Degrees)| (meters)

24 3/8M O 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 3/8"
24 3/8M D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 3/8"
241/2M O 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 1/2"
241/2M D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 1/2"
241/2 O 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 1/2"

241/2 D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 1/2"

SERIES 24 - CLIP
Flow Rate (It/h) Angle [Maxwashing Joints
Pressure (Bar) 1 2 3 range** Oe Pipe
Code (Degrees)| {meters) {mm)
24 C130 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 012,7
24 C13 D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 012,7
24 C19 0 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 019,05
24 C19D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 019,05
24C21 0 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 021,3
24C21 D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 021,3

SERIES 24 - TO WELD
Flow Rate {lIt/h) Angle Maxwashing Joints
Pressure {Bar) 1 2 3 range** e Pipe
Code {Degrees) {meters) {mm)
24 S130 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 012,7
24 S13 D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 012,7
24 S19 0 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 019,05
24 S19 D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 019,05
24 s21 O 2400 3100 4000 360° 1,3+ 2,2 021,3
24 S21 D 1600 2250 2750 180°T 1,3+ 2,2 021,3
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