PLNOZDVIZNY POJISTNY VENTIL

MODEL 695 / 895 / 995 / 694

.
EP AP ES AS EP AP ES AS
Model 695 (PN 36-40 zavitovy) Model 895 (kryogenni)
Model 995 (PN 160) Model 694 (Clamp)
EP AP ES AS EP AP ES AS

Ventil pracuje jako automaticky, tlak uvolnujici, regulator. Je aktivovan statickym tlakem, ktery je na vstupu ventilu, a je charakteris-
ticky svoji schopnosti se okamzité a tiplné otevrit.

Konstrukce ventilu je v souladu s “Mezinarodnim standardem ISO 4126-1:2004 Pojistné ventily*

V souladu s pozadavky smérnice PED 97/23/EC (2014/68/EU).

EC ventily certifikovany dle TUV Internacional Grupo TUV Rheinland, S.L. EC 0035.

Typ (Modul D) EC zkusebni protokol n° 33530455 certifikovano: TUV Internacional Grupo TUV Rheinland, S.L.

V souladu se smérnici ATEX 94/9/CE “Ochranné zafizeni a systémy pro pouziti v potencionalné vybusném prostiedi”
Ostatni osvédceni: ISCIR, ITT, NASTHOL,...atd.

Specifications

« 90° thlovy pritok

o Aktivovano pfimym uc¢inkem spriralové pruziny.

« Jednoduchost konstrukce zaji$tuje minimalni adrzbu.

« Materialy peclivé vybrany pro svou odolnost vici korozi.

« Vnitfni téleso je navrzeno tak, aby poskytovalo vhodny prutokovy profil.

« Uzptisobené a vyrovnané tésnici plochy poskytuji extrémni tésnost, dokonce presahujici poZzadavky EN 12266-1.

« Velké priuto¢né mnoszvi. Typické pouziti pro kapaliny s otevienim podobnym jako proporéni pojistné ventily.

« Automaticky stfedici osa.

« Uplné piesné otevirdni a uzavirani.

« Viechny ventily jsou zaplombované na pozadovany tlak a fadné testovany se simulaci provoznich podminek.

« VSechny komponenty jsou ¢islovany, registrovany a kontrolovany. Na pozadani mizeme s ventily dodat materidlové, odlitkové a
kalibra¢ni protokoly, navod na udrzbu v souladu s pozadavkami PED 97/23/EC (2014/68/EU).

Dulezité
Na prdni: Pa cm?®
o v v 7 o1 r .r , evyvr v acms
1.- Fluorelastomer (Viton) tésnéni, Silikonové, PTFE (Teflon)... apod., dosahuji propustnych hodnot niz$ich nez: 0,3x10® seq.
ROZSAH POUZITE TESNENI
L Nastaveny tlak (bar) | | |
Medlum ‘0,2 ‘1‘5 ‘4‘5 ‘5‘0 ‘20,0 30,0,(50,0) 144,0
Nasycena para S \ | T
Kapaliny a plyny S | \ | T
TEMPERATURE IN °C o
Tésnéni Hodnoty doporugené vyrobcem t&snéni Nami doporugené hodnoty
MINIMUM MAXIMUM MINIMUM MAXIMUM
Siikonova pry2 s 60 +200 50 +115 _@
Fluorelastomer (Viton) \ -40 +250 -30 +150
PTFE (Tefion) T -265 +260 -80 +230

Na prani
1. Buna-nitryl tésnéni, Butyl, Natural rubber, E.P.D.M., Chlorosulphonate polyethylene (Hypalon), Neoprene, apod.
2. Moznost vyroby v jiném materidlu, pro pouziti ve specifickych pominkdach (vysoké teploty, specidlni média, apod).
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

| ) Material
Cast Nazev -
Bronz Nerezova ocel
1 Télo ventilu Bronz (EN-CC491K) Nerezova ocel (EN-1.4408)
2 Kuzelka Mosaz (EN-CW617N) Nerezova ocel (EN-1.4401)
3 Hridel Nerezova ocel (EN-1.4305) Nerezova ocel (EN-1.4305)
Silikon Silikon
4 Tésnéni Fluorelastomer (Viton) Fluorelastomer (Viton)
PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
5 Omezovaci krouzek Nerezova ocel (EN-1.4310) Nerezova ocel (EN-1.4310)
6 Koncova zarazka PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
7 Dosed pruziny Mosaz (EN-CW617N) Nerezova ocel (EN-1.4305)
8 Pruzina Nerezova ocel (EN-1.4310) Nerezova ocel (EN-1.4310)
9 Pojistna podlozka Nerezova ocel (EN-1.4310) Nerezova ocel (EN-1.4310)
10 Rukojet Nerezova ocel (EN-1.4301) Nerezova ocel (EN-1.4301)
11 Pecetici drat Pedetici drat Pedetici drat
12 Desticka Hlinik Hlinik
13 Pecet Plast Plast
14 Viko Mosaz (EN-CW617N) Nerezova ocel (EN-1.4305)
15 Spojka PTFE (Teflon) PTFE (Teflon)
16 Pist Mosaz (EN-CW617N) Nerezova ocel (EN-1.4305)
17 Pruzina pistu Nerezova ocel (EN-1.4310) Nerezova ocel (EN-1.4310)
18 Vstup - Nerezova ocel (EN-1.4404)
19 Vystup - Nerezova ocel (EN-1.4404)
20 O-krouzek Fluorelastomer (Viton) (1) Fluorelastomer (Viton) (1)
21 Tésnéni - Nerezova ocel (EN-1.4401)
RxR, 3/8"x1/2" az 1"x1"
PN PMS 36 bar 40
v
3 ) Tlak (bar) 36 36
Provozni Maximalni teplota °C 200 250
podminky
Minimalni teplota °C -60 -60
RxxR, 3/8"x1/2" az 1"x1”
PN PMS 36 bar 40
[T
L ) Tlak (bar) 36 36
Provozni Maximaini teplota °C 200 250
— podminky
g Minimalni teplota °C -196 -196
g RXR, 3/8'x1/2" a2 1/2'x1/2"
PN 160 s
) £
S ) Tlak (bar) - 144 &
Provozni Maximaini teplota °C - 250 2
podminky S
Minimalni teplota °C - -60 %
DN,xDN, 10x15 a7 25x25 S
T
PN - 16 &
< o
2 b ) Tlak (bar) - 16 g
rovozni Maximalni teplota °C - 250 3
podminky =
Minimalni teplota °C - -60 z
®
®\ﬁ G ®
@ j Q. C gy
9 &
&) I/C j
1o 2 e @ ?E;:{f@ EE o
[: e fre =L |0
,,E,/® = — () P = 0
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| =550 5
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Mod. 995
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Mod. 695/895 Mod. 694 Mod. 695/895
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

Plnozdviiny pruzinovy pojitny ventil (AIT) verze EP

1. Montaz a demontaz

1.1 Demontaz

Pro vyménu pruziny (8) nebo vycisténi jakékoliv vnitfni ¢4sti ventilu, pokracujte nasledujicim zptsobem:
A - Prestfihnéte plombu (11) kle$témi.

B - Vytahnéte pojistnou podlozku(9), pomoci vhodného nastroje, dokut se rukojet (10) neuvolni.
C - Vysroubujte a vyjméte viko (14).

D - Vysroubujte pist (16) z htidele (3 ) a nasledné vysroubujte viko (22).

E - Pridrzte hridel (3), vySroubujte dosed pruziny (7) dokud nezaznamenate uvolnéni pruziny (8).
F - Vyjméte pruzinu (8).

1.2 Montaz

A - Vlozte pruzinu (8) ptes vrchni ¢ast hridele (3).

B - Zasroubujte dosed pruziny (7) a pridrzte hiidel (3) a viko (22).

C - Upravte nastaveni tlaku pomoci dosedu pruziny (7).

D - Zasroubujte pist (16) do hridele (3).

E - Zasroubujte viko (14).

F - Umistéte rokojet (10) a pripevnéte pomoci pojistné podlozky (9).

2. Nastaveni tlaku

A - Postupujte dle nasledujicich bodii: 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C, 1.1.D, 1.1.E.

B - Postupujte dle nasledujicich bodu 1.2.C, 1.2.D, 1.1.E, 1.1.E

Plnozdviiny pruzinovy pojitny ventil (AIT) verze AP

1. Montaz a demontaz

1.1 Demontaz

Pro vymeénu pruziny (8) nebo vy¢isténi jakékoliv vnitini ¢asti ventilu, pokracujte nasledujicim zptsobem:
A - Prestfihnéte plombu (11) kle$témi.

B - Vytahnéte pojistnou podlozku(9), pomoci vhodného nastroje, dokud se rukojet (10) neuvolni.
C - Vysroubujte a vyjméte viko (14).

D - Pridrzte hiidel (3), vy$roubujte dosed pruziny (7) dokud nezaznamenate uvolnéni pruziny (8).
E - Vyjméte pruzinu (8).

1.2 Montaz

A - Vlozte pruzinu (8) ptes vrchni ¢ast htidele (3).

B - Zasroubujte dosed pruziny (7) a pridrzte htidel (3).

C - Upravte nastaveni tlaku pomoci dosedu pruziny (7).

D - Zasroubuijte viko (14).

E - Umistéte rokojet (10) a pfipevnéte pomoci pojistné podlozky (9).

2. Nastaveni tlaku

A - Postupujte dle nésledujicich bodii: 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C, 1.1.D.

B - Postupujte dle nasledujicich bodi: 1.2.C, 1.2.D, 1.1.E.

Plnozdvizny pruZinovy pojitny ventil (AIT) verze ES

1. Montaz a demontdz

1.1 Demontaz

Pro vyménu pruziny (8) nebo vy¢isténi jakékoliv vnitini ¢asti ventilu, pokracujte nasledujicim zptisobem:
A - Prestfihnéte plombu (11) kle$témi a vyjméte desticku (12).

B - Vysroubujte a vyjméte viko (14).

C - Pridrzte htidel (3), vy$roubujte dosed pruziny (7) dokud nezaznamenate uvolnéni pruziny (8).
D - Vyjméte pruzinu (8).

1.2 Montaz

A - Vlozte pruzinu (8) ptes vrchni ¢ast htidele (3).

B - Zasroubujte dosed pruziny (7) a ptidrzte htidel (3).

C - Upravte nastaveni tlaku pomoci dosedu pruziny (7).

D - Zasroubuijte viko (14).

2. Nastaveni tlaku

A - Postupujte dle nasledujicich bodt: 1.1.A, 1.1.B, 1.1.C.

B - Postupujte dle nasledujicich bodt: 1.2.C, 1.2.D..

Plnozdviiny pruzinovy pojitny ventil (AIT) verze AS

1. Montaz a demontaz

1.1 Demontaz

Pro vymeénu pruziny (8) nebo vy¢isténi jakékoliv vnitini ¢asti ventilu, pokracujte nasledujicim zptsobem:
A - Prestfihnéte plombu (11) klestémi a vyjméte desticku (12).

B - Pridrzte hridel (3), vySroubujte dosed pruziny (7) dokud nezaznamenate uvolnéni pruziny (8).
C - Vyjméte pruzinu (8).

1.2 Montaz

A - Vlozte pruzinu (8) pres vrchni ¢ast hridele (3).

B - Zasroubujte dosed pruziny (7) a ptidrzte hridel (3).

C - Upravte nastaveni tlaku pomoci dosedu pruziny (7).

2. Nastaveni tlaku

A - Postupujte dle nasledujicich bodt: 1.1.A, 1.1.B.

B - Postupujte dle nasledujicich bodu: 1.2.C.
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

MODEL 695/895/995
RxR, 3/8"x1/2” \ 1/2°x 112" 1/2"x 3/4
Pripojeni Vnéjsi zavit x vnitfni zavit Whitworth plynotésny valcovy ISO 228/1
MODEL 694
DN,xDN, 10x15 \ 15x15
Pripojeni CLAMP ISO 2852:1993
694/695/895 8,00
995 4,00
694/695/895 50,26
995 12,57
695/895
995
694
695/895
995
694
695/895
995
694
695/895/995
694
695/895/995
694
695/895

Vstupni pfiruba
PN-16
CLAMP ISO
2852:1993

PN-16
CLAMP ISO
2852:1993

PFiruba na vystupu

Hmotnost (kg) AP AP
Bronz 0,38 0,74

695/895/995
Nerezova ocel 0,36 0,72

694 Nerezova ocel 0,41 0,39 0,37 0,41 0,39 0,37 0,83

Bronz
2002-695. 838110 838120 838130 802110 802120 802130 802111

Nerezova ocel
2002-695. 838210 838220 838230 802210 802220 802230 802211

Bronz
2002-895. 838110 838120 838130 802110 802120 802130 802111

Nerezova ocel
2002-895. 838210 838220 838230 802210 802220 802230 802211

Nerezova ocel
2002-995. 038210 038220 038230 002210 002220 002230 002211

Nerezova ocel
2002-694. 838210 838220 838230 802210 802220 802230 802211

895

694 | 995
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

MODEL 695/895/995
1/2°x 3/4” 3/4”x3/4” \ 3/4’x1”
Vnéj$i zavit x vnitfni zavit Whitworth plynotésny valcovy ISO 228/1
MODEL 694
20x20 \ 20x25
CLAMP ISO 2852:1993

AS =)
0,70 0,72

0,68 0,70

0,81 0,79 0,87 0,85 0,83 1,52 1,50 1,48 1,80 1,78 1,76

802121 802131 834110 834120 834130 834111 834121 834131 810110 810120 810130

802221 802231 834210 834220 834230 834211 834221 834231 810210 810220 810230

802121 002131 834110 834120 834130 834111 834121 834131 810110 810120 810130

802221 802231 834210 834220 834230 834211 834221 834231 810210 810220 810230

002221 002231 034210 034220 034230 034211 034221 034231 010210 010220 010230

802221 802231 834210 834220 834230 834211 834221 834231 810210 810220 810230
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

Nastavené tlaky a rozsah pruzin

MODEL 695/895/995/694
Vstup 695/895/995 R, 3/8” 1/2” 1/2” 3/4” 3/4” 17
694 DN, 10 15 15 20 20 25
Vystup 695/895/995 R, 1/2” 3/4” 17
694 DN, 15 20 25
g 695/895/694 8,00 9,75 13,00
0 995 4,00
695/895 PMS. 36 bar 36 36 36
695 PN-40 36 36 36
x MAXIMUM
S 995 PN-160 144
2z 694 PN-16 16 16 16
g < 695/895 PMS. 36 bar 0,2 0,2 0,2
2 695 PN-40 0.2 0,2 0,2
MINIMUM
995 PN-160 0,8
694 PN-16 0,2 0,2 0,2
695/895/694 995
- 0,20 a 0,70 0,80 a 2,80 CODE 56160-56330 56169 56178
;§ 0,60 a 1,60 2,40 a 6,40 CODE 56161-56331 56170 56179
8 1,50 a 3,50 6,00 a 14,00 CODE 56162-56332 56171 56180
% ‘g 3,40 a 5,50 13,60 a 22,00 CODE 56163-56333 56172 56181
7 5,40 a 10,00 21,50 a 40,00 CODE 56164-56334 56173 56182
% 9,80 a 15,00 39,00 a 60,00 CODE 56165-56335 56174 56183
8 14,50 a 20,00 58,00 a 80,00 CODE 56166-56336 56175 56184
o 19,00 a 25,00 76,00 a 100,00 CODE 56167-56337 56176 56185
24,00 a 36,00 96,00 a 144,00 CODE 56168-56338 56177 56186
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

DOPORUCENY ROZSAH POUZITi
695/895/995/694
MODEL
AP AS EP ES
Nasycena para * * * *
Inertni * * * *
Médium Plyny N
Neinertni *
Kapaliny ) *
Oteviraci tlak v % - z nastaveného tlaku +10%
Uzaviraci tlak v % - z nastaveného tlaku 10%
[TTTITTTIT
Gd Kapaliny
[TTTTTTTT
0.8 g
Nasy a para
™~ - Plyny
T~y
0,7 S
T~
NN ™~
~]
=13,00
0,6 = I~
N
‘\ N
N | ™.
~ d0=9.75
0,5 S I 0 1
~~ ~do=8,00
N T [
~ N[ {do=13,0q
04 ™~ -
N . do=9.75
N
N N do=8,00
03 N ™~
’ T,
™~
N do=4,00| pa [
do=4,00 T~ | [N ] p
02 [ } [ [ 11
0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
1,28 N ,
Pretlakové faktory
1,26 Vynasobte mnozstvi na vystupu
1.24 ziskané z tabulek, korekénim faktorem
’ ‘ pro ziskani kapacity na vystupu
1,22 pfi pozadovaném tlaku.
1,20
1,18
1,16 Vzduch
¢ .
1,14 <M Nasycena para
”
1,12 - o
, 7z . Voda’_, .
& —
1,10 > — =
< ‘_—.-
1 ,08 z "B __’—‘
3 -
1,06 o —r *
/ Cd ’ of—
*
1,04 ZT L
e .
102f— AT %Ap-
|
1,00
10 15 20 25
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PlnozdviZzny pojistny ventil model 695 / 895 / 995 / 694

Kapacita pratoku
MODEL 695-895
Pripojeni 7
na vstupu i

Vystup

Ptipojeni

na vstupu
Vystup 15
8,00 9,75

50,26 74,66

Pro ostatni, ne tak husté kapaliny, jiné nez voda pfi 20 °C plati:

_y . |4
V,=V, ﬁ VA=Pritok vody dle tabulky.
VL=Prutok kapaliny.

|- Nasycena para Kg/h. pA= Hustota vody pfi 20° C.
. 1I- Vzduch pfi 0°C a 1,013 bar v [Nm3/h]. (pA= 998 Kg/m3)
Nastaveny tlak (bar) IIl- Voda pfi 20°C v I/h. pL= Hustota kapaliny.

| ] 1l |
0,5 30 34 924 91
1,0 39 47
1,5 49 59 149
2,0 58 70
25 (74 82 206
3.0 7 94 141 235
3,5 86 263
4,0 95 117 176 291
4,5 129 194 320
5,0 113 348
6,0 132 164 247 404
7,0 187 282 460
8,0 168 211
9,0 186 234 353 571
10,0 204 258 388 627
12,0 240 304 459 738
14,0 277 351 529 849
16,0 398 600 960
18,0 349 445 670
20,0 385 492 741
22,0 421 538
24,0 458 585 882
26,0 494 632 953
28,0 531 679 1023
30,0 567 726 1094
32,0 604 773 1164
34,0 641 1235
36,0 678 866 1306
38,0

40,0
42,0 Koeficient prutoku

44,0 MODEL 695/895/995/694
46,0 Pfipojeni | 695/895/995 R, g | vz | vz | s ] aa | v
48,0 na vstupu 694 DN, 10 | 15 [ 15 | 20
50,0 Pipojeni | 695/895/995 R, 12" 3/4"
52,0 na vystupu 694 DN, 15 20
o) 695/895/694 8,00 9,75
200 % 995 4,00
58,0 .
60,0 2,50 4,00
) hid 695/895/694 0,31 0,41
64,0 0 995 0,62
66,0 Koeficient | 695/895/694 |  Nasycena 0,68 0,69
68,0 prétoku [l
70,0 ad (1) = Plyny o0
72.0 695/895/694 . 0,51 0,52
S Kapaliny
74,0 995 0,35
76,0
78,0
80,0 pa = Povoleny zpétny tlak [bar] absolutni.
82,0 p = Nastaveny tlak [bar] absolutni.
84,0 ad = Koeficient prutoku.
86,0
88,0
90,0
92,0
94,0
96,0
98,0
100,0
105,0
110,0
115,0
120,0
125,0
130,0
135,0

(1) Pro tlaky niz3i nez 3 bar viz graf koeficientu pritoku.

Vypocéty dle ISO 4126-1:2014 Pojistné ventily”.
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