NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

I kompletni ventil kompletni ru¢ni ovladani ~ kompletni pneumatické ovladani
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Rozbaleni:

« zkontrolujte obsah baleni
« vyjméte veskery balici material
« vycistéte ventil, vSechny jeho ¢asti a odstrante veskery balici material

Kontrola:
« zkontrolujte ventil a vSechny jeho ¢4sti, zda nebyly poskozeny béhem piepravy
« zkontrolujte ru¢ni ovladani, je-li soucasti dodavky
« zkontrolujte pneumatické ovladani, je-li soucasti dodavky
Instalace:
Privarovaci konce:
 demontujte ventil dle obrazku nize

« ptivarte konce potrubi k pfirubam
« vlozte motylkovou klapku na misto mezi pfirubami

« utdhnéte $rouby
»
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Instalace:

Zavitovy ventil:

« nasurite matice na konce potrubi
o pfepevnéte spojky ke konctim potrubi - pfivafenim nabo zavalcovanim
« vlozte tésnici krouzky na misto v obou prirubach
« vlozte spojky do ptirub

o utdhnéte matice vhodnym kli¢em

Instalace:

Ventil s objimkou:

o ptivarte hrdla CLAMP ke konctim potrubi
« vlozte tésnici krouzky na obou hrdlech

« spojte hrdla s prirubami

o pripojte a utahnéte objimky CLAMP

Upozornéni:
« ventil musi byt demontovan pred ptivarenim hrdel CLAMP k potrubi

Vénujte zvlastni pozornost:

o vibracim

o tepelnému rozpindmi v potrubi
« prebytecnému tlaku v potrubi
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Ru¢ni ovladani:

« pripojte ru¢ni ovladani k ventilu dle nasledujiciho obrazku

7M8 7M2 7M12 7M9

A Nékolikrat oteviete a uzavrete ventil a ovéite, Ze se motylek otevira hladce.

Pneumatické ovladani:

« pripojte pneumatické ovladani k ventilu dle nasledujiciho obrazku
« ptipojte staceny vzduch k ptipojce vzduchu
« pozice vzduchového ventilu smérem dola

A Nékolikrat oteviete a uzavrete ventil a ovéite, Ze se motylek otevira hladce.
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Vymeéiite

Tésnéni Py
po 12 mésicich

Vymeénte
co nejdrive

Jednocinné horizontalni ineumatické ovladani:

Vertikalni ozubené

kolo (poz. 5)
O-krouzek Vyménte
(poz. 14, 15) po 12 mésicich
Pruzina Vyméiite po
(poz. 17) 500.000 operacich

Vymeénte
po 12 mésicich
Vyméiite po
200.000 operacich

Vymeénte
co nejdrive
Vymeérte
co nejdrive
Vymérite
co nejdrive

Dvoucinné horizontalné ineumatické ovladani:

Vertikalni ozubené
kolo (poz. 5)
O-krouzek
(poz. 14, 15, 16)

Vyménte
po 12 mésicich

Vyménte
co nejdiive
Vyménte
co nejdrive

Jednocinné vertikalni ineumatické ovladani:

O-krouzek Vyménte Vyménte Vymérite
(poz. 9,10, 17) po 12 mésicich po 12 mésicich co nejdrive
Tésnéni Vymérite po Vyménte po Vyménte Promazte pomoci
(poz. 8) 500.000 operacich  200.000 operacich co nejdrive loZiskového mazadla
Pruzina Vymeéiite po Vymeéiite po Vymeéiite
(poz. 6) 500.000 operacich ~ 200.000 operacich co nejdrive
Bronzové Vyméiite po Vymeéiite po Vymeéiite Promazte pomoci
pouzdro (poz. 13)  500.000 operacich  500.000 operacich co nejdrive loZiskového mazadla
Bronzové Vyméiite po Vymeéiite po Vyméiite Promazte pomoci
pouzdro (poz. 14)  500.000 operacich  500.000 operacich co nejdrive loziskového mazadla
Pist Vymeénte po Vymeéiite po Vymeénte
(poz. 4) 500.000 operacich  500.000 operacich co nejdrive
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY I.
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Udrzba motylkové klapky:

motylek
tésnéni
$roub
ptiruba
PTFE vlozka

ARSI

polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku
demontujte rukujet dle dfive uvedeného schématu
odmontujte $rouby (poz. 3) z ptirub (poz. 4)
oddélte ptiruby (poz. 4) od motylku (poz. 1)
vyjméte tésnéni (poz. 2) z motylku (poz. 1)
znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte tésnéni (poz. 2) na motylek (poz. 1) pouzitim specialniho néstroje (viz. dale)
b) pfimontujte priruby (poz. 4) a motylek (poz. 1)
¢) vlozte Srouby (poz. 3) do prirub
d) pripevnéte ovladani na drik motylku (poz. 1)

S

A Nékolikrat oteviete a uzavrete ventil a ovéite, Ze se motylek otevira hladce.
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Udrzba motylkové klapky s jedno¢innym horizontalnim ovladanim:

mo0n L5 g2 1 9 1019 18 Ventil: Ovladani:
1. motylek 1. valec
2. tésnéni 2. uzdvér
T 3. Sroub 3. horizontalni ozubené kolo
4. ptiruba 4. vertikalni ozubené kolo
Ry 5. PTFE vlozka 5. Sroubeni pro pfivod vzduchu
P 6. zaviraci adaptér
7. uzaviraci Sroub
8. kryt pruziny
9. vreteno pruZiny
. ptivod vzduchu

. uzaviraci krouzek
. spojovaci soucdst
. O-krouzek

. O-krouzek

. pruzina

. $roub

. podlozka

. spojovaci soucdst

2
i

—
[\®)

—
—
W

—
[N

[a—
9]

— = =
[c=BN e

polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku
demontujte zavrtné Sroubky (poz. 13)
demontujte $roub (poz. 8) a oddélte ovladani od ventilu
demontujte $rouby (poz. 3) od prirub (poz. 4)
oddélte ptiruby (poz. 4) od motylku (poz. 1)
vyjméte tésnéni (poz. 2) od motylku (poz. 1)
znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte tésnéni (poz. 2) na motylek (poz. 1) pouzitim specialniho néstroje (viz. dale)
b) smontujte pfiruby (poz. 4) a motylek (poz. 1)
¢) vlozte Srouby (poz. 3) do prirub
8. pokracujte v idrzbé pneumatického ovladani
9. demontujte uzavér (poz. 2)
10. vyjméte vertikalni ozubené kolo (poz. 5)
11.vyjméte $rouby (poz. 18)
12. vyjméte uzaviraci krouzek (poz. 12) a kryt pruziny (poz. 9), pouzitim specialniho nastroje (viz. dale)

NG W

A Pruzina neni uniti blokovana a proto kryt pruziny musi byt demontovan pomoci specialniho klice.

13. vyménte pruzinu, je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby
14. vyjméte horizontalni ozubené kolo (poz. 4)
15.vyménte O-krouzek (poz. 14) a O-krouzek (poz. 15)
16. vycistéte vnitfni stény valce (poz. 1) a namazte vhodnym mazadlem
17.znovu sestavte ¢asti ovladani v nasledujicim poradi:
a) vlozte horizontélni ozubené kolo (poz. 4) do valce
b) vlozte vertikalni ozubené kolo (poz. 5)

A Zkontrolujte zda je vertikalni ozubené kolo usazeno spravné uvnitf valce. Musi byt kolmo.

¢) vlozte pruzinu (poz. 17) a kryt pruziny (poz. 9), pouzitim specidlniho nastroje (viz. dale)
d) vlozte uzaviraci krouzek (poz. 12) a umistéte presné na puivodni misto

e) vlozte uzavér (poz. 2)

f) umistéte ovladani na diik motylku (poz. 1) a utahnéte srouby

g) vlozte a utahnéte zavrtné spojovaci sroubky

Po udribé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pred instalaci.
Zkontrolujte, zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Udrzba motylkové klapky s dvoucinnym horizontalnim ovladanim:

015 L5 § 2 6 3 Ventil: Ovladani:

motylek valec

tésnéni uzaver

$roub priruba

priruba horizontalni ozubené kolo

PTFE vlozka vertikalni ozubené kolo
$roubeni pro ptivod vzduchu
zaviraci adaptér
uzaviraci §roub
ptivod vzduchu

. uzaviraci krouzek

. spojovaci soucast

. O-krouzek

. O-krouzek

. O-krouzek

. spojovaci soucast
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polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku
demontujte zavrtné Sroubky (poz. 13)
demontujte $roub (poz. 8) a oddélte ovladani od ventilu
demontujte $rouby (poz. 3) od prirub (poz. 4)
oddélte ptiruby (poz. 4) od motylku (poz. 1)
vyjméte tésnéni (poz. 2) od motylku (poz. 1)
znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte tésnéni (poz. 2) na motylek (poz. 1) pouzitim specialniho néstroje (viz. dale)
b) smontujte pfiruby (poz. 4) a motylek (poz. 1)
¢) vlozte Srouby (poz. 3) do prirub
8. pokracujte v idrzbé pneumatického ovladani
9. demontujte uzavér (poz. 2)
10. vyjméte vertikalni ozubené kolo (poz. 5)
11.vlozte kli¢ do otvort v prirubé (poz. 3)
a) otocte prirubu proti hodinovym ruc¢ickam dokud neuvidite pouze okraj uzaviraciho krouzku (poz. 12)
b) nadzdvihnéte uzaviraci krouzek pomoci srouboviku
¢) zdvihnéte uzaviraci krouzek a otocte prirubou s klicem dokud se tiplné neuvolni uzaviraci krouzek
d) vyjméte uzaviraci krouzek
12.vyjméte ptirubu (poz. 3) vlozenim 1/8” BSP zavitové ty¢e do vzduchového pripojeni
13. vyjméte horizontalni ozubené kolo (poz. 4)
14. nahradte O-krouzek (poz. 14), O-krouzek (poz. 15) a O-krouzek (poz. 16)
15. vy¢istéte vnitfni stény valce (poz. 1) a namazte vhodnym mazadlem
16.znovu sestavte ¢asti ovladani v nasledujicim poradi
a) vlozte horizontélni ozubené kolo (poz. 4) do valce
b) vlozte vertikalni ozubené kolo (poz. 5)

NG W

A Zkontrolujte, zda vertikalni ozubené kolo je ve spravné pozici uvniti valce. Musi byt kolmo.

¢) vlozte uzaviraci krouzek (poz. 12)
d) vloze ptirubu (poz. 3) a otocte ji pomoci kli¢e dokud nezapadne uzaviraci krouzek presné zpét na své misto
e) vlozte uzavér (poz. 2)
f) vlozte ovladani na diik motylku (poz. 1) a utahnéte srouby (poz. 8)
g) vlozte zavrtné sroubky (poz. 13)
17. otestujte pneumaticky kulovy ventil

Po udribé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pred instalaci.
Zkontrolujte, zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Udrzba motylkové klapky s jedno¢innym vertikalnim ovladanim:

o Ventil: 1. valec
1. motylek 2. uzavér
- ; 2 tésnéni 3. o'Eoén}'fVélec
E N 5 3. $roub 4opist
W 4 pHruba 5. adaptér
i : 5' II;TFE Lotk 6. pruZina
5 A “ : viozka 7. tésnéni
7 8. O-krouzek
3 9. O-krouzek
1——_| 8 10. ptivod vzduchu
- 7 11. vyvod vzduchu
15 .
‘ 12. bronzové pouzdro
b o 13. bronzové pouzdro

14. drzak
1 15. O-krouzek
3 16. drzék pruziny
A
1. polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku
2. demontujte horni §rouby (poz. 3) z ptiruby ventilu a oddélte ovladani od ventilu
3. ptidrzte télo ovladani (poz. 1) pomoci svérdku
a) vlozte specialni kli¢ do otvoru v uzavéru (poz. 2)
b) otocte nastrojem ve sméru proti hodinovym ruci¢kam k oddéleni uzavéru od téla ovladani
¢) uvolnéte ovladani ze svéraku
4. oddélte adaptér (poz. 5) od oto¢ného valce (poz. 3)
5. klepnéte na spodni ¢ast driku rota¢niho valce (poz. 3) gumovym kladivem
- oddélte oto¢ny valec od téla ovladani (poz. 1)
6. vyménte O-krouzek (poz. 9) a O-krouzek (poz. 17)
7. vyménte bronzova pouzdra (poz. 14) uvnitf téla ovladani (poz. 1), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby
8. pokracujte bodem 14, nejsou-li opotiebované nebo nepottebuji idrzbu nésledujici soudasti:
- tésnéni (poz. 8), pruzina (poz. 6), bronzova pouzdra (poz. 13) a pist (poz. 4)
9. pomoci specialniho klice (viz. dédle) stlacte smérem doli pist (poz. 4), takze kolicky, které zajistuji bronzové pouzdra
(poz. 13), mohou byt vyjmuty pouzitim M3 $roubku a nasledné mohou byt bronzova pouzdra uvolnéna. Oto¢ny valec
miize byt demontovan a oddélen od pistu (poz. 4), pruziny (poz. 6) a horniho tésnéni (poz. 8)

A Vénujte zvlastni pozornost pfi demontazi otoéného valce - miiZe zde byt zbytkové napéti v pruziné.

10. vyménte vrchni tésnéni (poz. 8), pruzinu (poz. 6), bronzové pouzdra (poz. 13) a pist (poz. 4), je-li to nezbytné nebo
11.je-li to v planu udrzby
12.znovu sestavte ¢asti rota¢niho vélce v nasledujicim poradi:
a) otocte pistem vrchni ¢asti dolt
b) vlozte tésnéni (poz. 8) do pistu (poz. 4) - nejprve namazte tésnéni loZiskovym mazadlem
¢) vlozte drzak pruziny (poz. 44) do pistu (poz. 4)
d) vlozte pruzinu (poz. 6) do pistu (poz. 4)
e) vlozte oto¢ny valec (poz. 3) do pistu (poz. 4)
13. otocte rota¢nim valcem smontovany dle pfedchoziho navodu a pomoci specialniho kli¢e stlacte dolii pruzinu (poz. 4)
dokud nemohou byt vlozeny bronzové valecky (poz. 13) a uzaviraci kolicky (stla¢te pist smérem dolt dokud neuvidite ot-
vory pro bronzové valecky)
- kdyz bronzové vale¢ky jsou bezpe¢né vlozeny, vysroubujte kli¢
14. vyménte spodni tésnéni (poz. 8) na spodni ¢asti téla ovladani (poz. 1) - nejprve namazte tésnéni loziskovym mazadlem
15.vyménte O-krouzek (poz. 10) uvnitt uzavéru (poz. 2)
16.znovu sestavte ¢asti ovladani v nasledujicim poradi:
a) vlozte oto¢ny valec (poz. 3) do téla ovladani (poz. 1)
A b) zasroubujte uzavér (poz. 2) na télo ovladani (poz. 1)
¢) vlozte adaptér (poz. 5) na diik oto¢ného valce (poz. 3)
d) vlozte drzak (poz. 15) a horni §rouby (poz. 14) do otvort v ptirubach (poz. 3)
Pred opétovnym smontovanim ventilu a ovladani:
- pro normalné oteviené pneumatické ovladani, motylek musi byt v pozici plné otevieno
- pro normalné uzaviené pneumatické ovladani, motylek musi byt v pozici plné uzavieno
Motylkové klapky DN 100 nemohou byt ovladany pneumatickym ovladanim - normalné otevieno (pouze na poptavku).
Po udrzbé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pied instalaci.
Zkontrolujte zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.
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NAVOD A UDRZBA - MOTYLKOVE KLAPKY 1.

Bezpecnost:

« nedotykejte se ventilu nebo potrubi pfi praci s horkou kapalinou nebo béhem steriliza¢niho procesu

« neprovadéjte udrzbu je-li ventil horky

« uvolnéte tlak ve ventilu, pneumatickém ovladani a potrubi pred provedenim udrzby

« nedotykejte se vyvodil z ventilu je-li ventil napojen na stla¢ny vzduch

« nemanipulujte s adaptérem mezi ovladanim a ventilem, je-li ventil pfipojen ke stlaceném vzduchu
o pruziny v jedno¢inném horizontalnim pneumatickém ovladani nejsou blokovany

« vzdy po pouziti uvolnéte stlaceny vzduch

Technicka data:
o provozni tlak: max. 7 bar
o tésnéni: silikon
EPDM
viton

PTEFE - potazeny viton
PTFE + silikon

« povrch: zrnitost 120

« pneumatické ovladani:

7

« elektrické komponenty na pfani:

« rozmezi vyroby:
ru¢ni motylkové klapky
pneu. motylkové klapky

Specialni naradi:

jednocinné horizontalni ovladani

$nek

M10

(pro ventily s PTFE tésnénim max. 2 bar)
-50 °C az 200 °C (-60 °F az +390 °F)
-30 °C az 140 °C (-20 °F az +280 °F)
-15°Caz 220 °C (+ 5 °F a7 +430 °F)
-10 °C az 150 °C (+15°F az +300 °F)
-10 °C az 150 °C (+15 °F az +300 °F)
max Ra 1.01 - 1.14 pm, 40 - 45 pu”’
jednocinné horizontalni

dvouc¢inné horizontalni

jednocinné vertikalni

dvoucinné vertikalni

regulator pritoku

bezdotykovy spina¢

elektricky mikrospinac

solenoidovy ventil (24V AC/ DC, 48V AC/DC, 110V AC)

konektor

DN 10 az DN 250
DN 25 az DN 100

tésnéni

jednocinné vertikalni ovladani

M16

55

200

60

195

100
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