NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

[

kompletni ventil kompletni ru¢ni ovladani  kompletni pneumatické ovladani

Rozbaleni:

« zkontrolujte obsah baleni:
o vyjméte veskery balici material
« vycistéte kohout, vSechny jeho ¢asti a odstrante veskery balici material

Kontrola:
« zkontrolujte kulovy ventil a v§echny jeho ¢asti, zda nebyly poskozeny béhem prepravy

« zkontrolujte ru¢ni ovladani, je-1i soucasti dodavky
« zkontrolujte pneumatické ovladani, je-li soucasti dodavky

Instalace:

Zavitovy ventil:

« nasurnte matice na konce potrubi

« pfipevnéte spojky ke konctim potrubi - ptivarenim nebo zavalcovanim
« vlozte tésnici krouzek na misto obou prirub

« vlozte spojky do prirub

« utdhnéte matice vhodnym kicem
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

Instalace:

Privafovaci ventil:

« rozmontujte ventil dle obrazku nize
« privarte konce potrubi k ptirubdm
« smontujte priruby a télo ventilu

o utdhnéte $estihranné srouby

Vénujte zvlastni pozornost:
o vibracim
« tepelnému rozpinani v potrubi
« prebyte¢nému tlaku v potrubi
o pfed privafenim prirub do potrubi musi byt télo ventilu odmontovano od ptirub

Ru¢ni ovladani:

« pripojte ru¢ni ovladani k ventilu dle nasledujiciho obrazku

« nékolikrat otevrete, uzaviete ventil a ovéite, Ze koule se pohybuje hladce

(armag)
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

[

Pneumatické ovladani:

« pripojte pneumatické ovladani k ventilu dle nasledujiciho obrazku

] ]

« pripojte stla¢eny vzduch ke vzduhovému pfipojeni
« pozice vzduchového ventilu smérem dola

]

« nékolikrat oteviete a uzaviete ventil a ovéite, ze koule se pohybuje hladce
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

Udrzba:

Tésnéni Vyméiite Sanitarni tésnéni Vyméiite
(poz. 7) co nejdiive (poz. 6) co nejdrive
Podlozka Vymérite Tésnéni Vymérte
(poz.9) co nejdrive (poz. 7) co nejdrive
O-krouzek Vyméiite Vyméiite Podlozka Vymeéiite
(poz. 11,12, 13) po 12 mésicich co nejdrive (poz.9) co nejdrive
Tésnénici O-krouzek Vyméiite Vymérite

(poz. 11,12, 13) po 12 mésicich co nejdrive

Tésnéni Vyménte
(poz. 7) co nejdrive
Podlozka Vyméite
(poz.9) co nejdrive
O-krouzek Vyméiite Vyméiite
(poz. 11, 13) po 12 mésicich co nejdiive
PTFE krouzek Vymérite
(poz. 19) co nejdrive

Jednoc¢inné horizontalni pneumatické ovladani:

Vertikalni ozubené Vymérite
kolo (poz. 5) co nejdrive

O-krouzek Vyménte Vymérte Vymérite
(poz. 14, 15) po 12 mésicich po 12 mésicich co nejdrive

Pruzina Vyméte po Vymeéiite po Vyménte
(poz.17) 500.000 operacich  200.000 operacich co nejdrive

Dvoucinné horizontalni pneumatické ovladani:

Vertikalni ozubené Vyméiite
kolo (poz. 5) co nejdiive
O-krouzek Vyméiite Vyméiite

(poz. 14, 15, 16)

po 12 mésicich

co nejdrive

Jednodinné vertikalni pneumatické ovladani:

MADE OF STAINLESS ...

Fax: +420 465 585 254 Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031

O-krouzek Vyménte Vyménte Vyménte
(poz. 9,10, 17) po 12 mésicich po 12 mésicich co nejdrive
Teésnéni Vymeérite po Vyménte po Vyménte PromaZte pomoci
(poz. 8) 500.000 operacich  200.000 operacich co nejdrive loziskového mazadla
Pruzina Vymeénte po Vymeéiite po Vyménte
(poz. 6) 500.000 operacich  200.000 operacich co nejdrive
Bronzové pouzdro Vymeénte po Vymeéte po Vymeénte Promazte pomoci
(poz. 13) 500.000 operacich  500.000 operacich co nejdrive loZiskového mazadla
Bronzové pouzdro Vymeénte po Vyménte po Vyménte Promazte pomoci
(poz. 14) 500.000 operacich  500.000 operacich co nejdrive loziskového mazadla
Pist Vyméte po Vymeérite po Vymeéiite
(poz. 4) 500.000 operacich  500.000 operacich co nejdrive
""""""""""" C@IMAE) T
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

. télo ventilu

. koule

. ptiruba

. hridel

. Sestihrannd matice
. PTFE tésnéni

. rozpérka

. PTFE podlozka

. O-krouzek

. O-krouzek

. O-krouzek

. Sestihranny $roub

. $estihranna matice
. PTFE tésnéni

polozte ventil na suhou a ¢istou podlozku

pro demontaz ru¢niho a pneumatického ovladani prostudujte nasledujici stranky
vyjméte rozpérku (poz. 8) a podlozku (poz. 9) z hiidele ventilu (poz. 4)

vyjméte $estihranny $roub (poz. 14) a oddélte priruby (poz. 3) od téla vetilu (poz. 1)
vymeéite O-krouzek (poz. 11) a O-krouzek (poz. 12) na obouch prirubach

vymeénte PTFE tésnéni tésnéni (poz. 7), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu adrzby
vyjméte kouli (pos. 2) z téla ventilu (poz. 1)

NG W

A Pfi vyjmuti koule z téla ventilu, koule musi byt otocena do pozice - Gplné uzavieno.

8. zmacknéte htidel (poz. 4) smérem dolii a vyjméte ji z téla ventilu (poz. 1)
9. vyménte O-krouzek (poz. 13)
10.nahradte PTFE podlozku (poz. 9), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby
11.znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte hridel (poz. 4) do téla ventilu (poz. 1)
b) vlozte kouli (poz. 2) do téla ventilu (poz. 1) a otocte kouli do polohy - tplné otevieno
¢) pripojte priruby (poz. 3) k télu ventilu (poz. 1)
d) vlozte Sestihranné Srouby (poz. 14) do otvort v ptirubach (poz. 3)

A Pfed utazenim Sroubu k pFipojeni pfirub k télu ventilu, koule musi byt otoc¢ena do pozice - uplné otevieno.

e) vlozte podlozku (poz. 9) a rozpéku (poz. 8) na htidel ventilu (poz. 4)

Otoceni rukojeti:
« v ptipadé potteby otoit rukojet o 180 °C, po instalaci ventilu postupujte dle nasledujicich instruke:

1. preruste tok média do sekce, kde je ventil instalovan
2. vyjméte $estihranné $rouby (poz. 14)
a) nasledné muzete vyjmout télo ventilu (poz. 1) z potrubi
b) pravdépodobné budete muset pouzit silu k odtazeni ptirub (poz. 3) k snadnéjsimu vyjmuti téla ventilu (poz. 1)
3. otocte télem ventilu (poz. 1) 0 180 °C
4. znovu vlozte télo ventilu (poz. 1) mezi ptiruby (poz. 3)
5. utdhnéte Sestihranné Srouby (poz. 14)
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

1. télo ventilu
8 2. koule
o 3. ptiruba
. 4. hridel
7. PTFE tésnéni
8. rozpérka
9. PTFE podlozka
11. O-krouzek
13. O-krouzek
14. estihranny Sroub
18. PTFE podlozka
19. PTFE krouzek

. polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku

. pro demontaz ru¢niho a pneumatického ovladani prostudujte nasledujici stranky
vyjméte rozpérku (poz. 8) a podlozku (poz. 18) z hiidele ventilu (poz. 4)

vyjméte Sestihranny $roub (poz. 14) a oddélte priruby (poz. 3) od téla vetilu (poz. 1)
. vyménte O-krouzek (poz. 11) na obouch ptirubach

NV W~

. vyjméte kouli (pos. 2) z téla ventilu (poz. 1)
A Pfi vyjmuti koule z téla ventilu, koule musi byt otoc¢ena do pozice - iplné uzavieno.

8. zmacknéte hridel (poz. 4) smérem dolil a vyjméte ji z téla ventilu (poz. 1)
9. vyménte O-krouzek (poz. 13)
10.nahradte PTFE podlozku (poz. 9), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu adrzby
11.znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte hridel (poz. 4) do téla ventilu (poz. 1)
b) vlozte kouli (poz. 2) do téla ventilu (poz. 1) a otocte kouli do polohy - tplné otevieno
¢) pripojte priruby (poz. 3) k télu ventilu (poz. 1)
d) vlozte Sestihranné Srouby (poz. 14) do otvort v ptirubach (poz. 3)

[

. vyménte PTFE tésnéni tésnéni (poz. 7) a PTFE krouzky (poz. 19), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby

A Pfed utazenim Sroubu k pfipojeni pfirub k télu ventilu, koule musi byt otoc¢ena do pozice - uplné otevieno.

e) vlozte podlozku (poz. 18) a rozpéku (poz. 8) na hridel ventilu (poz. 4)
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY
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1. télo ventilu

2. koule

3. priruba

4. hridel

7. PTFE tésnéni
8. rozpérka

9. PTFE podlozka
11. O-krouzek

13. O-krouzek

14. estihranny Sroub
18. PTFE podlozka
19. PTFE krouzek

polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku
pro demontaz ru¢niho a pneumatického ovladani prostudujte nasledujici stranky
vyjméte rozpérku (poz. 8) a podlozku (poz. 18) z hiidele ventilu (poz. 4)
vyjméte Sestihranny $roub (poz. 14) a oddélte priruby (poz. 3) od téla vetilu (poz. 1)
vymeéite O-krouzek (poz. 11) na pfirubé
vymeénte PTFE tésnéni tésnéni (poz. 7), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu adrzby
vyjméte kouli (pos. 2) z téla ventilu (poz. 1)

vymeéite O-krouzek (poz. 11) na télu ventilu (poz. 1)
vymeéite PTFE tésnéni (poz. 7) a PTFE krouzek (poz. 19), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby

[

A Pfi vyjmuti koule z téla ventilu, koule musi byt otoc¢ena do pozice - iplné uzavieno.

10.zmacknéte htidel (poz. 4) smérem doli a vyjméte ji z téla ventilu (poz. 1)

11.vyménte O-krouzek (poz. 13)

12.nahradte PTFE podlozku (poz. 9), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu adrzby
13.znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte hridel (poz. 4) do téla ventilu (poz. 1)
b) vlozte kouli (poz. 2) do téla ventilu (poz. 1) a otocte kouli do polohy - tplné otevieno
¢) pripojte prirubu (poz. 3) k télu ventilu (poz. 1)
d) vlozte Sestihranné Srouby (poz. 14) do otvort v ptirubé (poz. 3)

A Pfed utazenim Sroubu k pFipojeni pfirub k télu ventilu, koule musi byt otoc¢ena do pozice - uplné otevieno.

e) vlozte podlozku (poz. 18) a rozpéku (poz. 8) na hridel ventilu (poz. 4)
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

Gk L =

6.

. 1. télo ventilu
. 2.koule

. 3. ptiruba

. 4. htidel

7. PTFE tésnéni

. 8.rozpérka

. 9. PTFE podlozka

. 11. O-krouzek

. 12. O-krouzek

. 13. O-krouzek

. 14. Sestihranny $roub
. 18. PTFE podlozka

je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby nahradte je
7. vyjméte kouli (pos. 2) z téla ventilu (poz. 1)

[

. 6. PTFE sanitarni tésnéni

kulovy ventil model 90 a 91 mize byt demontovan z divodu udrzby pfimo z potrubi
odmontujte $estihranné $rouby (poz. 14), nasledné miizete oddélit télo ventilu z potrubi
pro demontaz ru¢niho a pneumatického ovladani prostudujte nasledujici stranky)
vyjméte rozpérku (poz. 8) a podlozku (poz. 18) z hiidele ventilu (poz. 4)
vymeéite O-krouzek (poz. 11)

vymeénte PTFE sanitari tésnéni (poz. 6) v modelu 90 a PTFE tésnéni (poz. 7) v modelu 91,

A Pfi vyjmuti koule z téla ventilu, koule musi byt otocena do pozice - Gplné uzavieno.

8. zmacknéte hridel (poz. 4) smérem dolil a vyjméte ji z téla ventilu (poz. 1)
9. vyménte O-krouzek (poz. 13)
10.nahradte PTFE podlozku (poz. 9), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby
11.znovu sestavte ¢asti ventilu v nasledujicim poradi:
a) vlozte hridel (poz. 4) do téla ventilu (poz. 1)
b) vlozte kouli (poz. 2) do téla ventilu (poz. 1) a otocte kouli do polohy - tplné otevieno
¢) vlozte PTFE sanitarni tésnéni (poz. 6 - model 90) a PTFE tésnéni (poz. 7 - model 91)
d) vlozte O-krouzek (poz. 11) na misto v PTFE sanitdrnim tésnéni (poz. 6 - model 90),
v PTFE tésnéni (poz. 7 - model 91)
e) znovu sestavte télo ventilu (poz. 1) a ptiruby (poz. 3)
f) vlozte Sestihranné Srouby (poz. 14) do otvort v ptirubach (poz. 3)

A Pfed utazenim Sroubui k pFipojeni pfirub k télu ventilu, koule musi byt otoc¢ena do pozice - uplné otevieno.

g) vlozte podlozku (poz. 18) a rozpéku (poz. 8) na htidel ventilu (poz. 4)
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

1. vélec
2. uzavér
WHohoo 8l 1 S 4. horizontalni ozubené kolo
5. vertikalni ozubené kolo
6. $roubeni pro privod vzduchu
7{ L m 7. zaviraci adaptér
| \v % :ﬁ 8. uzaviraci Sroub
= I I | T - Mb 9. kryt pruziny
@ 10. vieteno pruziny
A) 7 ﬁ - 11. ptivod vzduchu
Lfg | 12. uzaviraci krouzek
ﬁ B 13. zévrtny kolik
6 1 1 (VA 14. O-krouzek
15. O-krouzek
17. pruzina
1. polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku 18. $roub
2. odmontujte zavrtné koliky (poz. 13) 19. podlozka
3. vyjméte Sroub (poz. 8) a oddélte ovladani od ventilu  20. zdvrtny kolik
4. oddélte uzavér (poz. 2)
5. odstrante vertikalni ozubené kolo (poz. 5)
6. vyjméte Sroub (poz. 18)
7. oddélte uzaviraci krouzek (poz. 12) a kryt pruziny (poz. 9) pomoci naradi (viz. dale)

A Kryt pruziny musi byt odstranén pomoci specialniho naiadi (viz. dale), pruzina neni blokovana uvnitf krytu.

8. vymeéiite pruzinu (poz. 17), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby
9. vyménte horizontalni ozubené kolo (poz. 4)
10. nahradte O-krouzek (poz. 14) a O-krouzek (poz. 15)
11.vy¢istéte vnitfni stény valce (poz. 1) a namazte vhodnym mazadlem
12.znovu sestavte ¢asti ovladani v nasledujicim poradi

a) vlozte horizontélni ozubené kolo (poz. 4) do valce

b) vlozte vertikalni ozubené kolo (poz. 5)

A Zkontrolujte, zda vertikalni ozubené kolo je ve spravné pozici uvniti valce. Musi byt kolmo.

¢) vlozte pruzinu (poz. 17) a kryt pruziny (poz. 9) pomoci specialniho naradi (viz. dale)
d) pevné vlozte uzaviraci krouzek (poz. 12)
e) vlozte uzavér (poz. 2)
t) vlozte ovladani na hiidel ventilu (poz. 4) a utahnéte $rouby (poz. 8)
g) vlozte zavrtné koliky (poz. 13)
13. otestujte pneumaticky kulovy ventil

Po udribé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pred instalaci.
Zkontrolujte, zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

. valec
uzaver
. ptiruba
. horizontélni ozubené kolo

1
11 200715 L5 § 2 l 2
3
4
: 5. vertikdlni ozubené kolo
6
7
8
1

6 3

$roubeni pro privod vzduchu
zaviraci adaptér
uzaviraci §roub

1. ptivod vzduchu
ﬁ% ! 12. uzaviraci krouzek
//F = 13. zavrtny kolik
‘ éjj —m- 14. O-krouzek
15. O-krouzek

. O-krouzek
20. zavrtny kolik

e
AV A
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=
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polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku

odmontujte zavrtné koliky (poz. 13)

vyjméte Sroub (poz. 8) a oddélte ovladani od ventilu

oddélte uzavér (poz. 2)

odstrante vertikalni ozubené kolo (poz. 5)

vlozte kli¢ do otvoru v prirubé (poz. 3)
a) otocte prirubou ve sméru proti hodinovym rucickdm dokud neuvidite pouze okraj uzaviraciho krouzku (poz. 12)
b) nadzdvihnéte uzaviraci krouzek (poz. 12) pomoci sroubovaku
¢) zdvihnéte uzaviraci krouzek a otocte prirubou s klicem dokud se tiplné neuvolni uzaviraci krouzek
d) vyjméte uzaviraci krouzek

7. vyjméte prirubu (poz. 3) vlozenim 1/8” BSP zavitové tyce do vzduchového pripojeni

8. vyjméte horizontalni ozubené kolo (poz. 4)

9. nahradte O-krouzek (poz. 14), O-krouzek (poz. 15) a O-krouzek (poz. 16)

10. vy¢istéte vnitfni stény valce (poz. 1) a namazte vhodnym mazadlem

11.znovu sestavte ¢asti ovladani v nasledujicim poradi

a) vlozte horizontélni ozubené kolo (poz. 4) do valce

b) vlozte vertikalni ozubené kolo (poz. 5)

S

A Zkontrolujte, zda vertikalni ozubené kolo je ve spravné pozici uvniti valce. Musi byt kolmo.

¢) vlozte uzaviraci krouzek (poz. 12)
d) vloze ptirubu (poz. 3) a otocte ji pomoci kli¢e dokud nezapadne uzaviraci krouzek presné zpét na své misto
e) vlozte uzavér (poz. 2)
t) vlozte ovladani na hridel ventilu (poz. 4) a utahnéte $rouby (poz. 8)
g) vlozte zavrtné sroubky (poz. 13)
12. otestujte pneumaticky kulovy ventil

Po udrzibé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pred instalaci.
Zkontrolujte, zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY

valec

uzaver

otoény valec

pist

adaptér

pruzina

tésnéni

. O-krouzek

10. O-krouzek

11. ptivod vzduchu
12. vyvod vzduchu
13. bronzové pouzdro
14. bronzové pouzdro
15. drzdk

17. O-krouzek

44. drzék pruziny

45. $estihranny $roub

no2

R N

1. polozte ventil na suchou a ¢istou podlozku
2. vyjméte horni §rouby z ptiruby ventilu a oddélte ovladani od ventilu
3. ptidrzte télo ovladani (poz. 1) pomoci svérdku
a) vlozte specidlni kli¢ do otvoru v uzavéru (poz. 2)
b) otocte nastrojem ve sméru proti hodinovym ruc¢ickdm k oddéleni uzavéru od téla ovladani
¢) uvolnéte ovladani ze svéraku
4. oddélte adaptér (poz. 5) od oto¢ného valce (poz. 3)
5. klepnéte na spodni ¢ast driku rota¢niho vélce (poz. 3) gumovym kladivem
a) oddélte oto¢ny valec od téla ovladani (poz. 1)
b) vyménte O-krouzek (poz. 9) a O-krouzek (poz. 17)
6. vyménte bronzova pouzdra (poz. 14) uvnitt téla ovladani (poz. 1), je-li to nezbytné nebo je-li to v planu udrzby
7. pokracujte bodem 14, nejsou-li opotifebované nebo nepottebuji tdrzbu nésledujici soucasti:
- tésnéni (poz. 8), pruzina (poz. 6), bronzova pouzdra (poz. 13) a pist (poz. 4)
8. pomoci specidlniho kli¢e (viz. dle) stla¢te smérem doltl pist (poz. 4), takze koli¢ky které zajistuji bronzové pouzdra
(poz. 13) mohou byt vyjmuty pouzitim M3 Sroubku a nasledné mohou byt bronzova pouzdra uvolnéna. Oto¢ny valec
miize byt demontovan a oddélen od pistu (poz. 4), pruziny (poz. 6) a horniho tésnéni (poz. 8)

A Vénujte zvlastni pozornost pfi demontazi otocného valce - muze zde byt zbytkové napéti v pruziné.

9. vyménte vrchni tésnéni (poz. 8), pruzinu (poz. 6), bronzové pouzdra (poz. 13) a pist (poz. 4), je-li to nezbytné nebo
je-li to v planu udrzby
10. znovu sestavte ¢asti rota¢niho vélce v nasledujicim poradi:

a) otocte pistem vrchni ¢asti doli

b) vlozte tésnéni (poz. 8) do pistu (poz. 4) - nejprve namazte tésnéni loziskovym mazadlem

¢) vlozte drzak pruziny (poz. 44) do pistu (poz. 4)

d) vlozte pruzinu (poz. 6) do pistu (poz. 4)

e) vlozte oto¢ny valec (poz. 3) do pistu (poz. 4)
11. otocte rota¢nim valcem smontovany dle predchoziho navodu a pomoci specialniho kli¢e stlacte dolt pruzinu (poz. 4),
dokud nemohou byt vloZeny bronzové valecky (poz. 13) a uzaviraci koli¢ky (stlacte pist smérem dolt dokud neuvidite ot-
vory pro bronzové valecky)

- kdyz bronzové vélecky jsou bezpe¢né vlozeny, vysroubujte kli¢
12. vyménte spodni tésnéni (poz. 8) na spodni ¢asti téla ovladani (poz. 1) - nejprve namazte tésnéni loziskovym mazadlem
13.vyménte O-krouzek (poz. 10) uvnitt uzavéru (poz. 2)
14. znovu sestavte ¢asti ovladani v nasledujicim poradi:

a) vlozte oto¢ny valec (poz. 3) do téla ovladani (poz. 1)

b) zasroubujte uzavér (poz. 2) na télu ovladani (poz. 1)

c) vlozte adaptér (poz. 5) na drik oto¢ného valce (poz. 3)

d) vlozte drzak (poz. 15) a horni §rouby (poz. 14) do otvort v ptirubach (poz. 3)

Zkontrolujte zda se ventil plynule otvira a zavira se stlacenym vzduchem.

“(@armag)

C} Po udribé ventilu (a ovladani) je dulezité otestovat funk¢nost zafizeni pred instalaci.

armat@armat.cz ARMAT spol. s r. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic

Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031

http://www.armat.cz spol. s r.o.
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY
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7M8

8. rozpérka

10. rukojet

17. $roub (inbusovy)
18. PTFE podlozka

1. demontujte $roub (poz. 17)
2. vyjméte rukojet (poz. 10) z htidele kulového ventilu
3. vyjméte rozpérku (poz. 8) a podlozku (poz. 18)

51

8. Sestihranna matice
8. rozpérka

9. PTFE podlozka

10. rukojet

1. demontujte $estihrannou matici (poz. 5)
2. vyjméte rukojet (poz. 10) z htidele kulového ventilu
3. vyjméte rozpérku (poz. 8) a podlozku (poz. 9)

7M12

rukojet
pruZina

spodni ¢ast
vrchni ¢ast

. $roub

14. podlozka

18. PTFE podlozka

AR

1. demontujte $roub (poz. 5), vrchni ¢ast (poz. 4) a pruzinu (poz. 2)
2. vyjméte spodni ¢ast (poz. 3) z htidele kulového ventilu a vyjméte rukojet (poz. 1)
3. vyjméte podlozku (poz. 14) a PTFE podlozku (poz. 18)

armat@armat.cz ARMAT spol. s r. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic

Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031

spol. s r.o.

“(@rmag)

http://www.armat.cz
Fax: +420 465 585 254
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NAVOD A UDRZBA - KULOVE VENTILY str. 13
Bezpecnost:
« nedotykejte se ventilu nebo potrubi pfi paci s horkou kapalinou nebo béhem steriliza¢niho procesu
« neprovadéjte udrzbu je-li ventil horky
« uvolnéte tlak ve ventilu, pneumatickém ovladani a potrubi pred provedenim udrzby
« nedotykejte se vyvodil z ventilu je-li ventil napojen na stla¢ny vzduch
« nemanipulujte s adaptérem mezi ovladanim a ventilem, je-li ventil pfipojen ke stlaceném vzduchu
« vzdy po pouziti uvolnéte stlaceny vzduch
Technicka data:
o provozni tlak: max. 15 bar model 51,90 a 91
max. 10 bar model 71 a 81
o tésnéni: PTFE -10 °C az 150 °C (+15 °F az 300 °F)
« povrch: zrnitost 120 max Ra 1.01 - 1.14 um, 40 - 45 p””
o TOZIMEry:
model 51 DN 25 az DN 101
model 71 DN 38 az DN 80
model 81 DN 38 az DN 80
model90a91 DN 12 az DN80
o pneumatické ovladani:
jednocinné horizontalni
dvouc¢inné horizontalni
jednocinné vertikalni
dvoucinné vertikalni
o elektrické komponenty na prani:
bezdotykovy spina¢
elektricky mikrospinac
solenoidovy ventil (24V AC/ DC, 48V AC, 110V AC)
konektor
« standardy: DIN / SMS / CLAMP
Charakteristiky:
« model 51: vnitfni ¢asti snadno pristupné béhem CIP cisténi
» model 71: kompaktni kulovy ventil, koule je uvnitt prirub - ventil je kompaktnéjsi (uzsi a mensi)
» model 81: kompaktni kulovy ventil s fixovanym ptivaf. koncem a druhym koncem na ptani dle DIN/SMS/CLAMP
» model 90: sanitarni kulovy ventil vyroben dle standardi 3-A

Specialni naradi:

jednocinné horizontalni ovladani jednodinné vertikalni ovladani
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