POJISTNE VENTILY II. - MODEL 095 a 096

095AP 095ES 096AP 096ES

Proporcionalni pojistny ventil s pfitla¢nou pruZinou:
« Pojistny ventil pracuje jako automaticky, tlak uvolilujici regulator. Je aktivovan statickym tlakem, ktery je na vstupu ventilu a je
charakteristicky svou schopnosti imérné se otevrit pri zvy$ujicim se tlaku.
o Vykresova dokumentace ventilu je dle ,, AD-MERKBLATT A2“ specifikace a dle ,,technickych bezpe¢nostnich predpist pro
TRD-421 parni kotle®
« Je shodny s UNE 9-100-86 ,,Proporcionalni pojistny ventil“ (parni kotle).
» Je plné shodny s pozadavky ,,Regulace pro tlakové vybaveni ITC-MIE-APOD...“(Proporcionalni pojistny ventil).
« Zkouskovy atest komponenti: TUV Rheinland (Némecka technicka statni zkusebna)
Specifikace:
» model AP otevieny kryt s ovladanim
« model ES zavfeny kryt bez ovladani
» 90° thlovy pritok
« aktivovan primou akci spiralové pruziny
« jednoduchost konstrukce zajistuje minimalni udrzbu
» materialy jsou peclivé vybrany a odolné proti korozi
« vnitfni télo ventilu je designovano tak, aby nabidlo rtizné pratokové profily
« sedlo a tésnici disk jsou vyvazené, extrémné tésné (nepropustné), dokonce dosahuji DIN-3230 pozadavki
o velké prito¢né mnozstvi
« zarucuje absolutni oteviraci a zaviraci presnost
« je vybaven vypustnymi §rouby pro odstranéni kondenzace (pro do>45,20 mm)
« orientace ovladani zajisténa rotaci
o vSechny ventily jsou dodavany sefizené na pozadovany oteviraci tlak, pomoci simulovani opera¢nich podminek a jsou velmi
prisné testovany
« vS§echny komponenty jsou o¢islovany, zaregistrovany a provéfeny
« na prani zékaznika mohou byt k ventilu priloZzeny materidlové, odlitkové, zkouskové a vykonnostni certifikaty
Dulezité:
« tésnéni ze silikonové pryze, fluorelastomeru (vitonu), PTFE (teflonu)...apod.
o dosahuji propustnych hodnot mensich nez: 5 Pacm’
0,3 X 10 sec.

« rozmezi aplikace dovoluje ur¢itou flexibilitu, ale doporuc¢ujeme nasledujici limity:

Rozsah pouziti tésnéni
Nastaveny tlak (bar)
Médium 0,2 1,5 3,5 4,0 6,0 25,0
| | | |
Nasycend para S v T
Kapaliny a plyny S | \Y% | T
Teplota °C
Tésnéni Hodnoty dle vyrobce Néami doporuéené hodnoty
Minimum Maximum Minimum Maximum
Silikonova pryz S -60 +200 -50 +115
Fluorelastomer (VITON) | V -40 +250 -30 +150
PTFE (teflon) T -265 +260 -80 +230 (1)
(1) pro teploty presahujici 230 °C Ize pouzit pouze tésnéni kov na kov
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POJISTNE VENTILY II. - MODEL 095 a 096

Na pranti:

« buna-nytrilové tésnéni, butyl, ptirodni kau¢uk, EPDM, chlorsuphonate polyethylen (hypalon), neopren apod.

« tésnéni kov na kov

« elektricky kontakt signalizujici otevieno/zavteno

« jiné druhy pfipojeni

« moznost vyroby z jinych materiald, pro specialni opera¢ni podminky (vysoké teploty, média apod.)

« absolutné bez oleje a mastnosti, v pfipadé prace s kyslikem, zamezuje moznému vzniku ohné (UV-Oxygen-VBG62)
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Montaz a demontaz ventilu:

1) Demontéz

Pro nahrazeni pruziny (11), nebo pro vy¢isténi vnitfnich souddsti ventilu postupujte nasledovné:
A - vytdhnéte sponku (20), pouZitim dérovadla, a zdvihnéte rukojet (19)

B - odsroubujte kryt (2)

C - drzte diik (16,17), aby se nehybal, povolte dutou sroubovou matici (8), aZ na minimum, a duty $roub (7) dokud necitite povoleni pruziny
D - odsroubujte télo ventilu (1), pfitom drzte diik (16,17) a sedlo (13,14) v klidu

E - zdvihnéte télo ventilu (1) a mate piistup ke vSem souddstem

2) Montaz

A - pfes horni ¢ast diiku (16,17) se dostarite na télo ventilu (1) a na spojku

B - otocte télem ventilu (1), dfik (16,17) a sedlo (13,14) udrzujte v klidu

C - odstrante duty $roub (7) a dutou §roubovitou matici (8)

D - sefidte oteviraci tlak pomoci dutého $roubu (7) a zafixujte nastavenou pozici pomoci duté sroubovité matice (8)

E - vymérite spojku (18) a jemné utdhnéte kryt (2)

F - umistéte rukojet ovladani (19) a zafixujte ji sponkou (20)

Serizeni oteviraciho tlaku

A - dledemontize A, B, C

B -dlemontdze D,E, F

Pozor:

V ptipadé potieby vymény tésniciho disku (12) se ujistéte, Ze povrch disku, stejné jako povrch jednoho ze sedel (13, 14) je spravné destilovan a bez
jakychkoliv nedistot.
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POJISTNE VENTILY II. - MODEL 095 a 096 str. V108
v ROXR | Vasx Vi % x % | Va5 x Vo | % x %% | 1% 1% [1V4x T Va1 x 14 2 x 2 | 214“x2%% 3%x 3% 44 x 4% Operacni podminky
Typ|Cést| Nazev ——= PN
D xD, [ 8x ¥4 |10 x %[ 15 x %[ 20 x % 25 x 1 [32 x 1%4| 40x 1%~ [ 50 x 2| 65“x2%> [ 80x3* | 100 x 4* A|B|C
1 [Téleso ventilu Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) * Bronz (DIN-20492.01 G-CuZn 15Si4)
2 |Viko Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) | * Bronz (DIN-20492.01 G-CuZn 15Si4)
3 [Spojka Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) Bronz (DIN-20492.01 G-CuZn 15Si4)
~ | 4 |Vedeni Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) Bronz (DIN-20492.01 G-CuZn 15Si4)
% 7 |Duty Sroub Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
= [ '8 |Matice roubu Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
~ = 16 16 | 200 | -60
N 9 |Dosed pruziny| Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
© 110 |Vicko Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
B 113 [Sroubova cast Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) | * Bronz(DIN-2.0492.01 G-CuZn 15Si4)
14 |Ptirubova Cast Bronz (DIN-2.0492.01 G-CuZn 15Si4)
15 |Spojka télesa Klingeritova lepenka
18 [Spojka vicka Méd
1 [Téleso ventilu Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) | * Bronz (DIN-20492.01 G-CuZn 15Si4)
2 |Viko Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2) | * Bronz (DIN-20492.01 G-CuZn 15Si4)
3 |Spojka Nerezova ocel (DIN-1.4401) (AISI-316) | Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM-A351 CF8M)
4 |Vedeni Nerezové ocel (DIN-1.4408) (ASTM-A351 CF8M)
|7 _|Duty $roub Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
5| 8 [Matice sroubu Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
Z — 251 25 1200 | -60
g1 9 |Dosed pruziny Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
“ 110 |Vicko | Mosaz (DIN-1.7660 Cu Zn 40Pb2)
13 [Sroubova &ast Nerezové ocel (DIN-1.4408) (ASTM-A351 CFSM)
14 |Ptirubova cast Nerezové ocel (DIN-1.4408) (ASTM-A351 CF8M)
15 |Spojka télesa PTFE (teflén)
18 [Spojka vicka Med
1 [Téleso ventilu Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM A351 CF8M)
2 |Viko Nerezova ocel (DIN-1.4305) (AISI-303) | Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM A351 CF8M)
3 |Spojka Nerezova ocel (DIN-1.4401) (AISI-316) | Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM A351 CF8M)
— | 4 |Vedeni Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM A351 CF8M)
§ 7 |Duty $roub Nerezové ocel (DIN-1.4305) (AISI-303)
© | 8 |Matice Sroubu Nerezova ocel (DIN-1.4305) (AISI-303)
1) o - 251 25 | 250 | -60
N 9 |Dosed pruziny| Nerezova ocel (DIN-1.4301) (AISI-304)
E 10 Yiéko | Nerez. ocel (DIN-1.4401) (AISI-316)
13 [Sroubové ¢ast Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM A351 CF8M)
14 |Pfirubova Cast Nerezova ocel (DIN-1.4408) (ASTM A351 CF8M)
15 |Spojka télesa PTFE (teflén)
18 [Spojka vicka PTFE (teflén)
5 |Podlozka Nerezova ocel (DIN-1.4401) (AISI-316)
6 |Sponka Nerezova ocel (DIN-1.4310) (AISI-301)
11 |Pruzina Nerezova ocel (DIN-1.4300) (AISI-302) (1)
12 |Té&snici disk PTFE (teflon)
Silikonova pryz
Fluorelastomer (Viton)
16 |Diik Nerezova ocel (DIN-1.4301) (AISI-304)
17 |Drik Nerezové ocel (DIN-1.4301) (AISI-304)
19 |P4agka Nerezova ocel (DIN-1.4301) (AISI-304) | . | * |Mosaz (DIN-2.0290.01 G-Cu65Zn)
20 |Sponka Nerezova ocel (DIN-1.4301) (AISI-304)
(1) ocel pruziny (DIN-1.0600 stupen B) pro $ifku pruziny @ > 10 mm, ale < 14 mm. Vanad-chrom ocel (DIN-1.8159 50Cr V4) pro $itku pruziny @ > 13 mm

tlak v

bar

maximalni teplota v °C
minimalmi teplota v °C
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mosaz (DIN-2.0340.02 GK-Cu60Zn)
mosaz (DIN-1.7660 CuZn 40Pb2)
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POJISTNE VENTILY IIL. - MODEL 095 a 096 str. V110
Nastaveny tlak a regula¢ni rozmezi
RixR2 Rozsah 1 Maximalni Maximalni Minimalni
1x zsah r . ..
0 sil, egulace | ad (kapaliny a plyny) (nasycena para)
DN1x R2 pruziny (bar) - X
PN-16 PN-25 PN-16 PN-25 Para a plyny | Kapaliny (1)
L. 0,522 1,0 56024 ®
i, e Llaz 1,9 56025 o
—eaxZ 2,02z 3,9 56026 o
RO’ 40az 79 56027 @ 16 25 13 20 0,5 0,2
L lo 8,0az 13,4 56028 o
S 13,522 19,8 56029 o
19,9 a2 25,0 56030 o
. 0,522 1,0 56033 o
e Llaz 2,0 56034 ®
=9 2,1az 4,0 56035 o
* g 4,1az 80 56036 @ 16 25 13 20 0,5 0,2
A 8,122 12,0 56037 o
= 12,1 a2 19,0 56038 o
19,1 a2 25,0 56039 o
0522 1,0 56043 o
s, 1,1az 2,0 56044 o
I 2,1az 4,0 56045 o
- 41az 6,0 56046 @
S 6122100 | 56047 e 16 25 13 20 0,5 0,2
S 10,1 a2 13,2 56048 o
« 1332217, 56049 o
17,6 a2 25,0 56050 o
0522 1,5 56053 o
1,622 2,6 56054 ®
3 s 2,72z 4,0 56055 ®
- 41az 7.5 56056 ®
i 7627 11.0 56057 o 16 25 13 20 0,5 0,2
- 11,1 a2 14,5 56058 o
14,6 a2 20,0 56059 o
20,1 a7 25,0 56060 o
0522 1,5 56062 o
£ 1,6az 2,6 56063 o
=% 2,72z 4,0 56064 o
- 41az 75 56065 @
o 7,6 22 10,0 56066 o 16 25 13 20 0,5 0,2
A 10,1 a2 12,5 56067 o
=9 12,6 a7 15,5 56068 o
- 15,6 a2 19,5 56069 o
19,6 a2 25,0 56070 o
. 0,522 0,8 56073 ®
Qs 0,9az 2,0 56074 o
= 2,1az 4,0 56075 o
- 41az 55 56076 ®
ko 5627 8.0 56077 o 16 25 13 20 0,5 0,2
as 8,1 az 11,5 56078 o
i 11,6 a2 15,7 56079 o
- 15,8 a7 25,0 56080 ®
0,522 1,0 56083 o
Llaz 2,0 56084 ®
O 2,1az 52 56085 o
53az 6,7 56086 @
rx 6827 11.0 56087 o 16 25 13 20 0,5 0,2
@ 11,122 13,8 56088 o
13,922 18,9 56089 o
19,0 a2 25,0 56090 —
- 0522 1,5 56092 o
LY 1,6az 5,0 56093 ®
e~ 51az 9,0 56094 o
R 9,1az11,8 56095 - 16 25 13 20 0,5 0,2
a % 11,9 a2 15,0 56096 -
=8 15,1 a2 19,0 56097 -
N 19,1 a2 25,0 56098 A
0,522 2,0 56099 o
.. 2,1az 6,0 56100 o
énén 6,127 88 56101-
x 8.9 a2 12,0 56102 A 16 25 13 20 0,5 0,2
e 12,1 a218,5 56103 A
18,6 2221, 56104 A
21,6 a2 25,0 56105 A
0,5a2 2,0 56106 @
TN 2,1a7 6,0 56107 -
» 6,1az 9,0 56108 A
e S 9.1 az 14.0 56109 A 16 25 13 20 0,5 0,2
=2 14,1 a2 19,0 56110 A
19,1 a2 25,0 56111 A
° nerezova ocel (DIN- 1.4300) (AISI 302)
- ocel s epoxi povlakem (DIN-1.0600 stupen B)
A vanadium-chrom ocel s epoxi potahem (DIN 1.8159 50CrV4)
8 pro nastavené tlaky mensi nez 0,5 bar konzultujte u naseho technického oddélent
____________________ SREEEE SEGGE GEeE e L LT PR EEEEEEEEE PR TR P LT R S
1 I
armat@armat.cz 1 i ARMAT spol. sr. o
I -~
http://www.armat.cz i spol. s r.o. ® ' Retova 82, 561 41 Czech Republic
1 !
| !
| !
1 1



.
POJISTNE VENTILY II. - MODEL 095 a 096 str. V111
Koeficient pritoku
R1X R2| 174 x 1/4% | 3/8«x 3/8« | 1/2%x 1/2* | 3/4* x 3/4 I“x I [1L14°x L1412 x 1129 2°x2° [212“x21/2¢ 3“x3“ 4 x4
DN1 x R2| 8x1/4* 10 x 3/8* 15x 172 | 20x3/4* 25x 1« 32x 1 1/4“| 40x11/2% 50 x 2 65x21/2% 80 x 3¢ 100 x 4
do 10,20 10,20 16,20 20,80 25,20 32,20 38,20 45,20 60,20 75,20 95,20
h 2,50 2,50 3,00 5,00 6,00 8,50 11,00 12,00 15,00 19,00 28,00
h/do 0,25 0,25 0,19 0,24 0,24 0,26 0,29 0,27 0,25 0,25 0,29
A=—U§d‘ﬁ -S 29,50 29,50 120,30 207,50 347,10 543,00 780,40 1157,60 2155,60 3161,40 5452,10
Doporuény rozsah aplikace
Model AP ES
Nasycena para *
Médium Plyny *(1) *
Al _]:%dﬂg_s Kapaliny *(1) *
S = zakladni ¢ast (1)  Pro skodliva nebo draha média pouzijte pouze model ES.

V ptipadé existence vn&jsiho tlaku, model AP nelze pouzit.
S vnéj$im konstantnim pietlakem, pruzina je nastavena odectenim pretlaku z nastaveného tlaku.

Kapacita pritoku
R1xR2 1/4“ x 1/4* 3/8“x 3/8% 172 x 1/2% 3/4“ x 3/4* I“x1¢ 1 1/4“x 1 1/4“
DNI1 x R2 8 x 1/4 10 x 3/8 15 x 1/2 20 x 3/4% 25x 1° 32 x 1 1/4*
do 10,2 10,2 16,2 20,8 25,2 32,2
A--ILde* g 29,50 29,50 120,3 207,5 347,1 543
V, pritok pary
I nasycena para (kg/h) V, priitok kapaliny
p (bar) 11 vzduch p¥i 0 °C a 1,013 bar (Nm*/h) V= \/(QA/QL) *V, nebo V,= «/(QL/QA) *V,  Q, hustota vody pfi 20 °C
III voda pti 20 °C (I/h) (Q, =998 Kg/m?)
Q, hustota kapaliny
Nastaveny tlak (bar) | [ II | OI I II | I I II | I I II | III 1 II | III I I | I
0,5 25 30 | 342 25 30 | 342 42 53 514 51 62 | 737 58 88 | 1036 | 65 123 | 1290
1,0 39 45 | 489 39 45 | 489 63 80 | 735 77 94 | 1053 | 88 133 | 1480 | 99 185 | 1844
1,5 42 51 582 42 51 582 68 94 | 857 86 106 | 1228 | 95 147 | 1674 | 114 | 227 | 2015
2,0 45 57 | 675 45 57 675 74 108 | 980 96 119 | 1403 | 102 | 161 | 1869 | 130 | 270 | 2187
2,5 50 66 | 768 50 66 | 768 83 120 | 1100 | 113 | 131 | 1590 | 121 | 180 | 2020 | 152 | 310 | 2707
3,0 54 75 861 54 75 861 91 133 | 1221 | 130 | 143 | 1778 | 140 | 199 | 2170 | 175 | 350 | 3227
3,5 60 85 955 60 85 955 | 110 | 145 | 1342 | 136 | 159 | 1944 | 154 | 233 | 2350 | 223 | 387 | 3468
4,0 66 96 | 1050 | 66 96 | 1050 | 129 | 157 | 1463 | 143 | 175 | 2110 | 168 | 268 | 2530 | 272 | 425 | 3710
4,5 70 106 | 1127 | 70 106 | 1127 | 137 | 173 | 1619 | 155 | 197 | 2282 | 195 | 282 | 2802 | 288 | 461 | 4130
5,0 75 117 [ 1204 | 75 117 [ 1204 | 146 | 190 | 1775 | 167 | 219 | 2455 | 222 | 296 | 3075 | 305 | 497 | 4551
5,5 79 127 [ 1281 [ 79 127 | 1281 | 155 | 206 | 1931 | 179 | 241 | 2627 | 249 | 310 | 3347 | 322 | 533 | 4971
6,0 84 138 | 1359 | 84 138 | 1359 | 164 | 223 | 2088 | 192 | 264 | 2800 | 276 | 325 | 3620 | 339 | 570 | 5392
6,5 87 148 | 1428 | 87 148 | 1428 | 171 | 255 | 2191 [ 208 | 289 | 2902 | 300 | 341 | 3780 | 361 | 606 | 5690
7,0 91 159 | 1497 | 91 159 | 1497 | 178 | 287 | 2294 | 224 | 314 | 3004 | 324 | 358 | 3940 | 383 | 642 | 5988
7,5 95 169 | 1566 | 95 169 | 1566 | 185 | 319 | 2397 | 240 | 339 | 3106 | 348 | 375 | 4100 | 405 | 678 | 6286
8,0 99 180 | 1635 | 99 180 | 1635 | 192 | 352 | 2500 [ 256 | 365 | 3208 | 372 | 392 | 4260 | 427 | 715 | 6584
9,0 107 | 204 | 1740 | 107 | 204 | 1740 | 226 | 376 | 2670 | 296 | 417 | 3404 | 412 | 442 | 4588 | 491 | 767 | 7292
10,0 115 | 228 | 1845 | 115 | 228 | 1845 | 260 | 400 | 2840 | 336 [ 470 | 3600 | 453 | 493 | 4916 | 556 | 820 | 8000
11,0 123 | 252 | 1957 | 123 | 252 | 1957 | 300 | 426 | 3000 | 387 | 517 | 3780 | 506 | 541 | 5142 | 622 | 890 | 9010
12,0 132 | 276 | 2070 | 132 | 276 | 2070 | 340 | 452 | 3160 | 439 | 565 | 3960 | 560 | 590 | 5368 | 689 | 690 |10020
13,0 139 | 301 | 2167 | 139 | 301 | 2167 | 372 | 476 | 3324 | 482 | 607 | 4102 | 602 | 655 | 5820 | 732 | 1042 | 10535
14,0 147 | 327 | 2265 | 147 | 327 | 2265 | 405 | 500 | 3488 | 526 | 650 | 4244 | 645 | 720 | 6272 | 776 | 1125 | 11050
15,0 154 | 349 [ 2341 | 154 | 349 | 2341 | 442 | 526 | 3624 | 548 | 697 | 4402 | 683 | 760 | 6481 | 838 | 1202 | 11525
16,0 162 | 372 | 2418 | 162 | 372 | 2518 | 480 | 552 | 3760 | 570 | 745 | 4560 | 721 | 800 | 6690 | 900 | 1280 |12000
17,0 169 | 396 | 2521 | 169 | 396 | 2521 [ 520 | 572 | 3890 | 610 | 832 | 4750 | 796 | 883 | 6945 | 970 | 1360 12330
18,0 177 | 420 [ 2625 | 177 | 420 | 2625 | 560 | 592 | 4020 | 650 | 920 | 4940 | 872 | 967 | 7200 | 1040 | 1440 | 12660
20,0 192 | 465 | 2629 | 192 | 465 | 2829 | 640 | 644 | 4360 | 725 | 1016 | 5076 | 956 | 1180 | 7740 | 1180 | 1600 [13316
22,0 510 | 3036 510 | 3036 696 | 4652 1112 | 5092 1310 | 8216 1772 {13976
24,0 544 | 3190 544 | 3190 750 | 4808 1184 | 5416 1415 | 8598 1896 | 14560
25,0 579 | 3345 579 | 3345 805 | 4964 1256 | 5740 1520 | 8980 2020 | 15144
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POJISTNE VENTILY II. - MODEL 095 a 096 str. V112
Kapacita pritoku
RixR2 1172%x 1 172 2¢x 2% 21/2“x21/2% 3“x 3% 4% x 4
DNix R2 40x 1 172 50 x 2¢ 65x21/2 80 x 3¢ 100 x 4
do 38,2 45,2 60,2 75,2 95,2
A=l g 780,4 1157,6 2155,6 31614 5452,1
V, priitok pary
I nasycena para (kg/h) V, priitok kapaliny
p (bar) II vzduch pti 0 °C a 1,013 bar (Nm?/h) V. =3(Q,/Q)*V, nebo V,=V(Q,/Q,) *V, Q,hustotavody pfi20°C
I1I voda pti 20 °C (1/h) (Q, =998 Kg/m?)
Q, hustota kapaliny
Nastaveny tlak (bar)| I II I I II III I II I I I III I II I
0,5 104 176 | 1930 146 225 | 2898 188 272 | 4130 | 272 335 | 5201 484 656 | 6472
1,0 157 266 | 2758 | 220 339 | 4140 | 284 410 | 5900 | 410 505 | 7430 | 729 987 | 9247
1,5 176 310 | 3242 | 250 385 | 4628 | 318 458 | 6765 | 455 557 | 8307 | 850 1050 | 10141
2,0 196 353 | 3727 | 280 430 | 5117 351 507 | 7630 | 500 609 | 9184 | 972 1113 | 11035
2,5 234 391 | 4148 | 308 475 | 5540 | 385 565 | 8490 | 554 705 | 9992 | 1087 | 1202 | 11320
3,0 273 430 | 4570 | 336 521 | 5964 | 419 623 | 9350 | 609 802 | 10800 | 1203 | 1292 | 11604
3,5 308 463 | 4931 375 586 | 6788 | 454 686 | 11315 | 667 861 | 12453 | 1326 | 1376 | 13742
4,0 343 497 | 5292 | 415 652 | 7612 | 490 749 | 13280 | 725 920 | 14107 | 1449 | 1460 | 15880
45 364 557 | 5941 444 709 | 9134 | 532 809 | 14685 | 786 | 1024 | 15610 | 1567 | 1586 | 17756
5,0 385 618 | 6591 473 766 | 10656 | 575 870 | 16090 | 847 1128 | 17113 | 1686 | 1712 | 19632
5,5 406 679 | 7240 | 502 823 | 12178 | 617 931 | 17495 | 908 1232 | 18616 | 1804 | 1838 | 21508
6,0 427 740 | 7890 | 532 880 | 13700 | 660 992 | 18900 | 969 1336 | 20120 | 1923 | 1964 | 23384
6,5 452 786 | 8224 | 570 919 | 14687 | 681 1030 | 19338 | 1027 | 1420 | 20852 | 2042 | 2056 | 23910
7,0 478 832 | 8559 | 609 958 | 15674 | 702 1068 | 19776 | 1086 | 1504 | 21585 | 2161 | 2148 | 24437
7,5 503 878 | 8893 648 997 | 16661 | 723 1106 | 20214 | 1144 | 1588 | 22317 | 2280 | 2240 | 24963
8,0 529 925 | 9228 | 687 1036 | 17648 | 744 1145 | 20653 | 1203 | 1672 | 23050 | 2400 | 2332 | 25490
9,0 564 | 1014 | 10958 | 711 1106 | 19539 | 802 1215 | 22812 | 1327 | 1854 | 24373 | 2641 | 2414 | 26081
10,0 600 1104 | 12688 | 735 1176 | 21430 | 860 | 1285 | 24972 | 1452 | 2036 | 25696 | 2883 | 2496 | 26672
11,0 675 1188 | 13374 | 807 1258 | 22365 | 923 1388 | 25311 | 1576 | 2213 | 25968 | 3121 | 2714 | 27464
12,0 750 | 1272 | 14060 | 879 1340 | 23300 | 987 | 1492 | 25650 | 1700 | 2390 | 26240 | 3360 | 2932 | 28256
13,0 806 | 1358 | 14715 | 957 1430 | 24070 | 1056 | 1586 | 26525 | 1822 | 2577 | 27305 | 3601 | 3144 | 29108
14,0 862 1445 | 15370 | 1036 | 1520 | 24840 | 1125 | 1680 | 27400 | 1944 | 2765 | 28370 | 3843 | 3356 | 29960
15,0 957 1530 | 16310 | 1104 | 1615 | 25684 | 1190 | 1836 | 27915 | 2076 | 2948 | 29033 | 4086 | 3604 | 30950
16,0 1052 | 1615 | 17250 | 1172 | 1710 | 26528 | 1256 | 1992 | 28430 | 2209 | 3132 | 29697 | 4329 | 3852 | 31940
17,0 1124 | 1703 | 17945 | 1251 | 1877 | 27300 | 1374 | 2186 | 29575 | 2325 | 3294 | 31032 | 4566 | 4222 | 32592
18,0 1196 | 1792 | 18640 | 1330 | 2045 | 28072 | 1493 | 2380 | 30720 | 2442 | 3456 | 32368 | 4803 | 4592 | 33244
20,0 1292 | 1995 | 20230 | 1452 | 2385 | 29870 | 1590 | 2512 | 32459 | 2685 | 3812 | 33030 | 5295 | 5162 | 34936
22,0 2232 | 21968 2556 | 31296 2952 | 35200 4156 | 36616 5750 | 38120
24,0 2374 | 22090 2766 | 32590 3188 | 38088 4404 | 42400 6103 | 46320
25,0 2516 | 22212 2976 | 33885 3424 | 40976 4652 | 48184 6456 | 54520
Vypocty a méfeni dle ,DIN-A4-109268/69/70“
Pretlak v %
1.28 Pretlakové faktory
1,28 zndsobte pritokové mnozstvi
1,24 ziskané z tabulek korekénim
1,22 A | faktorem a ziskate prutokové
1,20 mnozstvi pfi pozadovaném tlaku
1,18
1.16 4 Vzduch
1.14 2Z|” |Nasyceni pira Voda
1,12 7z id - —
1,10 ~ T
1,08 e i —
1,06 = - L ="
1,04 / 1 -
1,02 ™ hA P
1,00 s l
5 10 15 20 25
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