MEZIPRIRUBOVA MOTYLKOVA KLAPKA

MODEL 1155

Rl

PED 97/23/CE

C€

Velikost: DN 32/40 az DN 300
Ptipojeni: mezi priruby PN 10/16, Class 150 (PN 20)
Min teplota: -25°C
Max teplota: +200°C
Max tlak: 16 bar az do DN 150
Specifikace: dlouhé hrdlo pro izolaci
Wafer typ

dvoudilné télo

pfipojovaci pfiruba ISO 5211
Material: télo z tvarné litiny EN GJS 500-7

tésnéni PTFE
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

SPECIFIKACE:

« dlouhé hrdlo pro izolaci

« ISO 5211 priruba

« meziptirubovy typ (WAFER)

« mezi priruby PN 10/16 od DN 32/40 az DN 300 a Class 150 (PN20) od DN 40 do DN 300
« dvoudilné télo

« dvoudilny drik

« PTFE tésnici krouzek sily 3 mm se silikonovym elastickym tésnénim 6 mm silnym
« nerezovy disk potazeny PTFE

« rukojet s 9 pozicemi (moznost uzamykani) az do DN 200

« télo kryté barvou Rilsan RAL 5024, sily 250-300 micron

« na prani prodlouzeni dfiku 75 mm

« na prani ovladani 30 x 30 mm pro specidlni klice

POUZITI :

« pro korozni média (kyseliny ...)

» Min a max teplota Ts : - 25°C az + 200°C

» Max tlak Ps: 16 bars az do DN 150, vétsi velikosti 10 bar (viz graf)

ROZSAH:

« s rukojeti DN 32/40 az DN 200

« s IP65 rucni prevodovkou od DN 250 do DN 300 (mozné jiz od DN 32/40 do DN200: viz model 1197)
« na prani, IP65 retézova prevodovka (viz model 1194) od DN 32/40 do DN 300

« na prani, prodlouzeny drik se specidlni délkou (viz model 98665)

« na prani, nerezové ovladani a Srouby (viz model 9831250-9831264)

PRIPOJENTI :
« mezi priruby PN 10/16 od DN 32/40 do 300 a Class 150 (PN 20) od DN 40 do 300

GRAF TLAKU A TEPLOTY (BEZ PARY):
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

UTAHOVACI MOMENTY (v Nm véetné bezpecnostniho koeficientu 30 %) p¥i 10 Bar:

DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Tocivy moment (Nm) 25 40 45 75 90 160 180 230 475 680

PRUTOKOVY KOEFICIENT Kvs (m3 / h):

DN RYJZ) 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Kvs (m3/h) 70 109 200 334 551 901 1427 2383 3825 5659
GRAF TLAKOVYCH ZTRAT:

Uhel otevieni

Prﬁtok Pr ﬁtOk

Tlakové ztraty (bar)

Rychlost média (m/s)
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

MATERIALY:

Pozice Nazev Material
1 Télo Tvarna litina EN GJS-500-7
2 Disk ASTM A351 CF8M obalené PTFE
3 Tésnéni PTFE
4 Drik AISI 316
5 Vlozika Silikon
6 Kryt Aluminium
7 Srouby A4
8 Krouzek AISI 316
9 Krouzek AISI 316
10 O krouzek FKM
11 O krouzek FKM
12 Sroub A4

Rukojet Aluminium ADC 10 s epoxidovym natérem 50 pm

(@rmat)

spol. s r.o.

MADE OF STAINLESS...

www.armat.cz

ARMAT spol. s. 1. 0., Retova 82, 561 41 Retova

armat@armat.cz, Tel.: +420 465 585 258 / 030 / 031, Fax +420465 585 254

4-




MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

RUCNI PREVODOVKA REF. 1197:

Pozice Nazev Material
1 Sroub AISI 304
2 Indikator Polypropylen
3 Kryt Aluminium
4 O krouzek NBR
5 Pin Uhlikova ocel
6 Vnitini ¢ast Tvarna litina EN GJS-400-15
7 Tésnéni NBR
8 Télo Aluminium
9 Stavéci sroub Uhlikova ocel
10 Podlozka Galvanizovana ocel
11 Matice Galvanizovana ocel
12 Kryt NBR 70
13 Priachodka Bronz
14 Snek Uhlikova ocel 45
15 Tésnéni NBR
16 Tahlo Uhlikova ocel 45
17 Ru¢ni kolo Uhlikova ocel
18 Pin Uhlikova ocel
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

VELIKOST PN 10 (v mm):
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DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200
A 205 226 242 262 290 326 348 438
B 140 156 161 167 184 207 215 257

@ De 83 103 117 134 150 185 205 270
E 33 43 46 46 52 56 56 60
OF 10 10 14 16 16 18 18 22
O F1 9,5 9,5 12 14 14 17 17 21

oG 110 125 145 160 180 210 240 295

oP 88 88 88 88 88 105 105 105

oOT 18 18 18 18 18 18 23 23

Kg 2,5 4 4,57 5,18 6,5 9,5 10,37 16,8
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VELIKOST PN 10 (v mm) DN 250 - 300:
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

OVLADANI (v mm):
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DN 32-100 125 -200
E 205 330
H 57 70
oPpP 88 105
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

VELIKOST PN10 (v mm):

Ventily s ru¢ni pfevodovkou
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DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
A 205 226 242 262 290 326 348 438 448 514
B 140 156 161 167 184 207 215 257 248 280
A De 83 102 119 135 155 185 208 270 320 373
D 120 120 120 120 120 136 136 136 223 223
E 33 43 46 46 52 56 56 60 68 78
H 304 326 341 364 392 452 477 566 634 701
2G 110 125 145 160 180 210 240 295 350 400
QT 18 18 18 18 18 18 23 23 23 23
Qv 140 140 140 140 140 200 200 200 300 300
Kg 3,85 5,35 5,92 6,53 7,85 11,25 12,12 18,55 35 46
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

SPECIFIKACE RUCNI PREVODOVKY:

32/50 65 80/100 125/150 200 250 300

1197050 1197065 1197100 197150 1197200 1197250 1197300

Pomér 37:1 37:1 37:1 37:1 37:1 36:1 36:1
Pocet cyldi pro 9,25 9,25 9,25 9,25 9,25 9 9
otevieni nebo zavieni
Vstupni moment ( Nm ) 12,5 12,5 12,5 12,5 12,5 23 23
Vstupni moment ( Nm ) 300 300 300 300 300 675 675

VELIKOST DISKU A PRIPOJOVACIHO HRDLA (in mm):

[

@ T mini El
@P

DN 32/40 50 65 ) 100 125 150 200 250 300

El 23 24,5 46 65 85 109 136 188 238 289

E2 3,5 3,5 9,5 17 24 33,5 45,5 69 90 110,5

Hé6 76 82 80 80 88 93 89 99 71 76
O T min 26 27,5 49 68 88 112 139 191 241 292

oP 40 50 65 80 100 123 147 198 248 299
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

VELIKOST PN10 (v mm):

Ventily s Fetézovou prevodovkou

Velikost retézu
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DN 32/40 50 (%) 80 100 125 150 200 250 300
D 120 120 120 120 120 126 126 126 214 214
H1 58 58 58 58 58 58 58 58 74 74
L 128 128 128 128 128 128 128 128 175 175
L1 100 100 100 100 100 100 100 100 142 142
12 50 50 50 50 50 50 50 50 61 61
L3 56 56 56 56 56 56 56 56 80 80
[ AY 160 160 160 160 160 210 210 210 300 300
Kg 4,85 6,35 6,92 7,53 8,85 12,25 13,12 19,55 37,8 48,8
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

VELIKOST (v mm):
Velikost vnitiniho ¢tyfhrannu

Indikator polohy
DN 32/50 65 80/100 125/150 200
C 8x8 9x9 11x11 14x 14 17x17

Q rmn www.alrmat.c:z
ARMAT spol. s. 1. 0., Retova 82, 561 41 Retova 1 2
®

spol. s r.o. armat@armat.cz, Tel.: +420 465 585 258 / 030 / 031, Fax +420465 585 254

MADE OF STAINLESS...




MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

ISO PRIPOJOVACI PRIRUBA (v mm):

DN 40 - 200 DN 250 - 300

DN 32/40 50 65 80 100 125 150 200 250 300
H4 19 19 19 19 19 19 19 19 40 40

C 8 8 9 11 11 14 14 17 19 22
0K 70 70 70 70 70 70 70 70 102 102
ISO Fo7 Fo7 F07 F07 F07 F07 Fo7 Fo7 F10 F10

NxOQZ 4x9 4x9 4x9 4x9 4x9 4x9 4x9 4x9 4x11 4x11

oPpP 88 88 88 88 88 105 105 105 150 150
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

STANDARD:
« Vyrobeno dle ISO 9001:2008
» NavrZeno dle ISO 10631
« DIRECTIVE 97/23/CE: CE N° 0038 Risk Category III module H
« Testovano dle ISO 5208, A class
o Pro pfipojeni mezi pfiruby EN 1092-1 PN 10/ 16
« ISO 5211 pripojovaci priruba
« Stavebni délky dle ISO 5752 série 20, EN 558 série 20 (NF 29305),
BS 5155 type Wafer short/medium, DIN 3202 part 3, série K1
o ATEX Group II Category 2 G/2D Zone 1 & 21 Zone 2 & 22 (na pfani znaceni)
» PTFE tésnéni s atestem FDA
» PTFE sedlo kompatibilni s potravinami dle CE 1935/2004 (article 3)
« UPOZORNENTI: N4§ nazor a nase doporuceni nejsou garanci a SFERACO
nenese odpovédnost za pripadné nasledky skod.
Zakaznik musi zkontrolovat spravny vybér produktu v porovnani s provoznimi podminkami.
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MEZIPRIRUBOVA KLAPKA MODEL 1155

OBECNE POKYNY:

« Ujistéte se, Ze ventily, které maji byt pouzity, jsou vhodné pro podminky instalace
(druh média, tlak a teplota).

« Ujistéte se, Ze mate dostatecné mnozstvi ventili pro uzavieni jednotlivych sekci potrubi,
ale také vybaveni pro udrzbu a opravy.

« Ujistéte se, Ze jste zvolili spravnou velikost a vhodny typ pro danou aplikaci.

« Instalace vSechn obvodii by méla zajistit, Ze jejich funkce mohou byt automaticky testovany v
pravidelnych intervalech (minimalné dvakrat ro¢né).

INSTRUKCE K INSTALACI:

« Pred instalaci ventild, vycistéte kompletné potrubi.
(zejména od zbylych casti tésnéni a kovil), které by mohly branit funkci a blokovat ventily.

« Ujistéte se, Ze obé strany napojeni potrubi na ventil jsou spravné vyrovnany
(pokud ne, mohou ventily pracovat nespravné).

« Ujistéte se, Ze vstupy i vystupy ventilli jsou spravné usazeny, ventil neabsorbuje a nekompenzuje
mezery v potrubi. Jakékoliv naruseni v potrubi mize ovlivnit tésnost spojeni,
funkénost ventilu a mtize dokonce zapricinit prasknuti.
Pro jistotu umistéte set v pozici, zaji$tujici, Ze komplet bude fungovat.

« Jestlize useky potrubi nemaji svoje kone¢né uchyceni, méli by byt docasné zafixovany.
Timto zabranite zbyte¢nému napéti na ventilu.

« Ventil musi byt vlozen mezi pfiruby s napiil otevienym diskem, ale disk nesmi prekrocit
silu ventilu. Umistéte Srouby pro zajisténi osovosti ventilu.
Pak otevrete ventil iplné a utahnéte $rouby. Viz graf nize:

Half open valve introduction Complete opened disc valves
when screw tightening

« Utdhnéte $rouby kiizem.

« Disk se musi snadno pohybovat uvnitf potrubi.

« Ventily musi byt otevieny béhem procesu ¢isténi.

o Zkousky musi byt provedeny s vycisténym potrubim.

o Zkousky musi byt provedeny s otevienym ventilem.

« Zkudebni tlak nesmi byt vy3si nez specifikaci ventilu podle API 598.

« Poté oteviete ventil pomalu.

« Nemontujte klapky pomoci nerezovych lemovych krouzki a oto¢nych prirub bez drazek.
« Také neinstalujte na ploché priruby bez drazek (priklad: natfené litinové priruby).

UDRZBA:

« Doporucujeme provést kontrolu funkénosti - plné otevfit a zavrit 1 az 2 krat za rok.

« Béhem udrzby se ujistéte, Ze potrubi neni pod tlakem, dale Ze neni tekutina v potrubi a ze ventil
je izolovan. V pripadé, ze je tekutina v potrubi, odstrante ji.
Ujistéte se, Ze neexistuji Zddna rizika v dasledku teploty, nebo druhu kapaliny (jako kyseliny).
V ptipadé, Ze je médium Ziravina, nejprve ji zneutralizujte pfed provedenim udrzby.
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