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TERMODYNAMICKY ODVADEC KONDENZATU

Model 041 Model 043

o Pouziva se pro extrakci parnich kondenzata

« Mozno pouzit: v parnim potrubi, mandlovny, pradelny, nadrze a nddoby s kondenzaénim priitokem, vulkanizaéni autoklavy,
vybaveni pro snizovani tlaku apod.

Specifikace:

« materialy jsou peclivé vybrany pro odolnost k opotfebeni, externim teplotam a korozi. Jsou plné recyklovatelné.
« bez spojek

« snadna konstrukce. Jedna samostatné pohybliva souéast zaru¢uje minimalni ddrzbu.

« snadna instalace s moznosti pripojeni v jakékoliv pozici

o kompaktni a robustni. Snizena hmotnost a velikost usnadnuji uskladnéni

o vnitfni rozmér télesa je navrzen tak, aby poskytoval pozadovanou kapacitu pro kazdy pripad, bez presahu

« informadni §titek, ktery umoznuje identifikaci pracovnich podminek a sméru pritoku

» precizni otevirani a zavirani zabranuje tniku pary

« tichy, ale umoznuje akustické ovéfeni provozu

« neni ovlivnén vibracemi, vodnim razem, opétovnym ohratim péry, korozivnim kondenzatiim, mraztim apod.

o ochranné sito pro zaviraci plochy se vstupnim krytem pro ¢isténi (model 043)

« tésnici plochy jsou osetfeny a vyvazeny, coz je ¢ini extrémné tuhé, dokonce dosahuji pozadavka DIN-3230, str.3
» v§echny odvadéce kondenzatu prochazeji zkouskami

« kazda soucast je ocislovdna, registrovany a provérena. Pokud je to pfedem pozadovano, bude odvadé¢ kondenzatu dodan s
certifikaty na prislu$ny material, sérii, zkousky a vykon

Dulezité:

Zavisi na prani zakaznika

« muze byt vyroben s pouzitim jinych materidla dle specifickych pracovnich podminek (vysoké teploty atd.)

« jiné druhy ptipojeni
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Cast Nazev Material
1 Télo (mod. 041) Nerezova ocel (DIN-1.4021) (AISI-420)
1 Télo (mod. 043) Nerezova ocel (DIN-1.4027) (ASTM A743CA40F)
2 Obal Nerezova ocel (DIN-1.4305) (AISI-303)
3 Tésnici disk Nerezova ocel (DIN-1.4021) (AISI-420)
4 Kryt Nerezova ocel (DIN-1.4305) (AISI-303)
5 Sito Nerezova ocel (DIN-1.4301) (AISI-304)
6 Stitek Hlinik
7 Nyty Uhlikovd ocel (DIN-1.1141 Ck-15)
R 1/2“ az 1“ (GAS, NPT nebo SW)
Max. pfipustny tlak PMA. 63 bar
Max. provozni tlak PMS. 42 bar
Provozni podminky Min. provozni tlak PmS. 0,25 bar
Max. ptipustnd teplota TMA. 400 °C
Pfipustny zpétny tlak Do 80% vstupniho tlaku
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TERMODYNAMICKY ODVADEC KONDENZATU str. V179
Model 041 043
R1 1/2¢ 3/4° 1¢ 1/2¢ 3/4° 1¢
Whitworthtv plynotésny cylindricky vnitini zavit ISO 228/1 1978 (DIN-259)
Pripojeni Zavit NPT ANSI-B2.1
Navarovaci konce SW ANSI-B16.11
H 40,0 43,5 51,5 40,5 43,5 51,5
H1 55,0 58,5 70,5 55,5 58,5 70,5
h 16,0 19,0 22,5 64,0 67,5 70,0
h1 - - - 75,0 78,5 81,0
L 70,0 80,0 90,0 78,0 90,0 95,0
Hmotnost 0,67 0,82 1,33 0,93 1,12 1,59
GAS 041.9022 041.9342 041.9102 043.9022 043.9342 043.9102
215?):. NPT 041.90221 041.93421 041.91021 043.90221 043.93421 043.91021
SW (1) 041.90222 041.93422 041.91022 043.90222 043.93422 043.91022

Model 041

(1) nejdtive konzultujte s nasi technickym oddélenim
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TERMODYNAMICKY ODVADEC KONDENZATU

- Kondenzat a vzduch

Para s nizkym tlakem
- Para s vysokym tlakem

Operace:

[

operace termodynamického odvadéce kondenzatu je zaloZena na Bernoulliho principu:
»v médiu, které se pohybuje ziistdva suma statického a dynamického tlaku ve v§ech bo-
dech konstantni, takze zvy$eni jednoho vede ke snizeni druhého®.

\

Vstupni tlak plisobi na tésnici disk, ktery
umoziuje okamzity pritok kondenzitu a
vzduchu pfi teploté pary.

Nasledné jde para do odvadéce kondenza-
tu. Vysoka rychlost vyvolana expanzi pary
vytvori zénu nizkého tlaku na obracené
strané tésniciho disku. Priitok je odchylen
do opa¢ného sméru k tésnicimu disku a

Vysoky tlak, ktery ptisobi na cely povrch
tésnictho disku vyvolava silu vétsi nez
vstupni tlak. Odvadé¢ kondenzatu se za-
vird. Nasledna pritomnost kondenzatu na
vstupu zpusobuje, ze se cyklus opakuje.

DOPORUCUJEME

\ Kondenzat by mél

\ dosahnout k odvadéci
\ kondenzatu pomoci
|

\

tlakem vytvaii zénu vysokého tlaku. Tés-
nici disk za¢ina klesat.

Instalace:
o ovérte si, Ze médium proudi smérem, ktery je uveden $ipkou na identifika¢nim §titku
o vyhnéte se nadmérnym ztratdm nébéru na vstupu a protitlakiim na vystupu pou-
zitim vétsiho rozméru potrubi. Pfivodni potrubi by mélo mit alespon stejny vnitini
pramér jako odvadé¢ kondenzatu
 umodelu 041 je nezbytné umistit pfed odvadé¢ kondenzatu piidavné sito
« pokud je po odvadéci kondenzatu umisténo prihleditko, nechte mezi nimi rozestup
alespon 50 cm
o kazdy spottebni bod by mél mit sviij odvadé¢ kondenzatu. Spole¢ny odvadéc bude
pusobit problémy
o pritok odvadéce kondenzatu do nadrze vyzaduje:

1. nddr7 s vét$im pramérem nez md odvadé¢ kondenzatu nebo soucet nomindlnich
pri¢nych fezti odvadéce kondenzatu k ni pfipojenych

2. odvadéc kondenzatu, ktery pracuje pti riznych tlacich musi astit do rozdilnych na-
drzi

3. vstup kondenzatu do nddrze musi byt proveden skrz jeho horni ¢ast

gravitrace

Zvysené opotiebeni tésniciho disku
je produkovéano spole¢né s vracenim
odpadu zachyceného v situ

Vyvarujte se svartim:
ovlivnily by tuhost a povrch
uzaviraci zony

Vznika zvy$ené opotiebeni
tésniciho disku.

Vyvarujte se za¢atku kondenzace
vlevo, ve spodnéjsi ¢asti potrubi

spol
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1. pfi zapindni se vyvarujte toho, aby se do odvadéce kondenzatu dostal vzduch vysokou rychlosti, protoze by mohlo dojit k zablo-
kovani

2. odvadéc kondenzatu zistane otevieny pokud komprese nedosdhne 80% vstupniho tlaku

Montaz a demontaz:

1. od$roubujte kryt (2)

2. vyjméte tésnici disk (3)

3. odsroubujte viko (4)

4. vyjméte sito (5)

5. umistéte tésnici disk (3) tak, aby byly zarezy celem k sedltim v télese (1)

6. nasadte kryt (2) poté, co jste namazali hlavy Sroubti A a B molybdenem bisulphatem nebo jinym lubrikantem, ktery je odolny vici
vysokym teplotam. Utahnéte az do predepsaného toc¢ivého momentu.

7. sito (5) vycistéte a vlozte do télesa (1)

8. prisroubujte viko (4) a namazte zavity $roubt jako v bodé 6

Tocivy moment pro pokojovou teplotu 20 °C
Cast Nazev R Nm
2 Kryt 1/2¢a 3/4 100
2 Kryt 1 150
4 Viko 1/2“az 1¢ 100
Udrzba:

« Pred zacatkem jakékoli udrzby: snizte tlak v odvadéci kondenzatu a ve vstupni trubce.

« Sito (5) by mélo byt pravidelné ¢isténo.

o Tésnici disk (3) a sedlo télesa (1) mohou byt rektifikovany a dohlazeny pokud mnozstvi odstranéného materialu, s ohledem na
ptvodni silu, nepfesdhne 0,25 mm.

o Tésnici disk (3) je rektifikovan a dohlazen na obou stranach. Odrazkovand strana musi byt ¢elem k télesu tak, aby pres vytvore-

nou turbulenci, doslo ke zpoZzdéni a uzavreni odvadéce kondenzatu. priitok kondenzatu ma priblizné stejnou teplotu jako para.
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