Materialy:
« AISI 304/L
« AISI 316/L
o AISI 321
» AISI 316Ti

PRIRUBY EN 1092-1

(DIN 1.4301/7)
(DIN 1.4401/4)
(DIN 1.4541)
(DIN 1.4571)

[

Certifikaty:

« na prani certifikdt dle EN 10204-3.1

« na poptavku certifikdt dle EN 10204 - 3.1 AD-W2
Pozn.:

« ostatni materialy a rozméry na poptavku

« PN 2,5 nebo 63 a vyssi na poptavku
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Typ 01
Plocha privatovaci priruba
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Typ 02
Tociva priruba pro privarovaci krouzek (viz typ 32)
nebo pro lemovy krouzek
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Typ 04

Tociva plocha priruba pro privarovaci krouzek s krkem (viz typ 34)
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Typ 05
Zaslepovaci priruba
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Typ 11
Krkova ptiruba
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Typ 12
Nasuvna ptivarovaci ptiruba s krkem, typ ,,Socket*
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Typ 13
Krkovd priruba se zavitem

Typ 32
Ptivatovaci plochy krouzek
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Typ 34
Ptivafovaci krouzek s krkem
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Typ A
Rovna
tésnici plocha
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Tésnici lista
(B1aB2)

TypD
Drazka
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Typ E Typ F Typ G TypH
Nakruzek Vykruzek Nakruzek Drazka
pro pro
O-krouzek O-krouzek

armat@armat.cz

http://www.armat.cz
Fax: +420 465 585 254
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ARMAT spol. s r. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic

MADE OF STAINLESS .

Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031
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PRIRUBY EN 1092-1/PN 6 str. H97
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Tento nécrt predstavuje S C i
usporéadani otvord pro c F , G 2 G l G |
§rouby, nikoliv viak — H H H,
jejich spravny pocet Typ 01 Typ02a32  Typ05 Typ 11 Typ 12 Typ 13

Prlpo]ovaa rozméry
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¥

krouzku
Tloustka
krouzku
umeér
nakruzku
Tloustka
krku

Pr

x

Tloustka
listu pfiruby
Vnéjsi pramér
Pramér krku

Typ pfiruby
10 75 50 11 4 M10 172 180 21 12 12 12 35 10 - 20 28 6 26 25 1,8
15 80 55 11 4 M10 21,3 220 25 12 12 12 40 10 - 20 30 6 30 30 2,0
20 90 65 11 4 M10 269 275 31 14 14 14 50 10 - 24 32 6 38 40 23
25 100 75 11 4 M10 33,7 345 38 14 14 14 60 10 = 24 35 6 42 50 2,6
32 120 90 14 4 MI12 42,4 435 46 16 14 14 70 10 - 26 35 6 55 60 2,6
40 130 100 14 4 M12 483 495 53 16 14 14 80 10 = 26 38 7 62 70 2,6
50 140 110 14 4 M12 60,3 615 65 16 14 14 90 12 - 28 38 8 74 80 29
65 160 130 14 4 M12 76,1 77,5 81 16 14 14 110 12 55 32 38 9 88 100 2,9
80 190 150 18 4 Mil6 889 90,5 94 18 16 16 128 12 70 34 42 10 102 110 3,2
100 210 170 18 4 Mle 1143 116,0 120 18 16 16 148 14 90 40 45 10 130 130 3,6
125 240 200 18 8 M16 139,7 141,5 145 20 18 18 178 14 115 44 48 10 155 160 4,0
150 265 225 18 8 Mle 168,33 170,5 174 20 18 18 202 14 140 44 48 12 184 185 45
200 320 280 18 8 Ml6 2191 221,5 226 22 20 20 258 16 190 44 55 15 236 240 6,3

250 375 335 18 12 Mle  273,0 276,5 281 24 22 22 312 18 235 44 60 15 290 295 6,3

300 440 395 22 12 M20  323,9 327,5 333 24 22 22 365 18 285 44 62 15 342 355 71

350 490 445 22 12 M20  355,6 359,5 365 26 22 22 415 18 330 - 62 15 385 - 7,1

400 540 495 22 16 M20  406,4 411,0 416 28 22 22 465 20 380 - 65 15 438 - 7,1

450 595 550 22 16 M20  457,0 462,0 467 30 22 24 520 20 425 - 65 15 492 - 7,1
DN 500 a vy$8i na prani.
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PRIRUBY EN 1092-1/ PN 10
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Tento nalrt predstavuje o
usporadani otvord pro c, F c G |
Srouby, nikoliv viak — ! H,
jejich sprévny pocet Typ 01 Typ02a32  Typ04a34 Typ05  Typll Typ 12 Typ 13
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Prlpo]ovau r
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krouzku

Tloustka

umér
nakruzku

Vne] $i
prumér krku

ey

Vnéjsi prameér

Tloustka
listu pfiruby
Pr

Primér krku
Tloustka
krku

Typ pfiruby

10
15
20
viz rozméry PN 40
25
32
40
50
65
80
viz rozméry PN 16
100
125
150
200 340 295 22 8 M20 219,1221,5 226 240 24 24 24 268 20 190 44 62 16 234 246 6,3
250 395 350 22 12 M20 273,0276,5 281 294 26 26 26 320 22 235 46 68 16 292 298 6,3
300 445 400 22 12 M20 323,9327,5 333 348 26 26 26 370 22 285 46 68 16 342 350 7,1
350 505 460 22 16 M20 355,6359,5 365 400 28 26 26 430 22 330 53 68 16 385 400 7,1
400 565 515 26 16 M24 406,4411,0 416 450 32 26 26 482 24 380 57 72 16 440 456 7,1

450 615 565 26 20 M24 457,0462,0 467 498 36 28 28 532 24 425 63 72 16 488 502 7,1
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MADE OF STAINLESS .

DN 500 a vy$8i na prani.

ARMAT spol. sr. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic
Tel.: + 420 465 585 258 / 030 / 031
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PRIRUBY EN 1092-1/ PN 16
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Tento nalrt predstavuje o
usporadani otvord pro c, F c G |
Srouby, nikoliv viak — ! H,
jejich sprévny pocet Typ 01 Typ02a32  Typ04a34 Typ05  Typll Typ 12 Typ 13
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Tloustka
Prumér
nakruzku

Vne] $i
prumér krku

Tloustka
listu pfiruby
Vnéjsi pramér
Prumér krku
Tloustka
krku

Typ pfiruby
10
15
20
viz rozméry PN 40
25
32
40
50 165 125 18 4 Ml6 603 61,5 65 77 19 18 18 102 16 - 28 45 8 74 84 29

65 185 145 18 8(4) Mie 761 775 81 96 20 18 18 122 16 55 32 45 10 92 104 29

80 200 160 18 8 Ml6 88,9 90,5 94 108 20 20 20 138 16 70 34 50 10 105 118 3,2
100 220 180 18 8 Ml6 114,3116,0 120 134 22 20 20 158 18 90 40 52 12 131 140 3,6
125 250 210 18 8 M16 139,7141,5 145 162 22 22 22 188 18 115 44 55 12 156 168 4,0
150 285 240 22 8 M20 168,3170,5 174 188 24 22 22 212 20 140 44 55 12 184 195 45

200 340 295 22 12 M20 219,1221,5 226 240 26 24 24 268 20 190 44 62 16 235 246 6,3
250 405 355 26 12 M24 273,0276,5 281 294 29 26 26 320 22 235 46 70 16 292 298 6,3
300 460 410 26 12 M24 323,9327,5 333 348 32 28 28 378 24 285 46 78 16 344 350 7,1
350 520 470 26 16 M24 355,6359,0 365 400 35 30 30 438 26 330 57 82 16 390 400 8,0
400 580 525 30 16 M27 406,4411,0 416 454 38 32 32 490 28 380 63 85 16 445 456 8,0

450 640 585 30 20 M27 457,0462,0 467 500 42 40 40 550 30 425 68 87 16 490 502 8,0
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DN 500 a vy$8i na prani.

ARMAT spol. sr. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic
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PRIRUBY EN 1092-1/ PN 25 str. H100
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Tento nalrt predstavuje o
usporadani otvord pro c, F c G |
Srouby, nikoliv viak — ! H,
jejich sprévny pocet Typ 01 Typ02a32  Typ04a34 Typ05  Typll Typ 12 Typ 13
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Prlpo]ovau rozméry

I I I i . \

¥
¥

ejsi

prumér krku

krouzku

Vn
Tloustka
Prumér
nakruzku

Yoy

Tloustka
listu pfiruby
Vnéjsi prameér
Pramér krku
Tloustka
krku

Typ pfiruby

10

15
20
25
32
40
viz rozméry PN 40
50
65
80
100
125
150
200 360 310 26 12 M24 219,1221,5 226 250 32 30 30 278 26 190 52 80 16 244 256 6,3
250 425 370 30 12 M27 273,0276,5 281 302 35 32 32 335 26 235 60 88 18 298 310 7.1
300 485 430 30 16 M27 323,9327,5 333 356 38 34 34 395 28 285 67 92 18 352 364 8,0
350 555 490 33 16 M30 355,6359,5 365 408 42 38 38 450 32 332 72 100 20 398 418 8,0

400 620 550 36 16 M33 406,4411,0 416 462 46 40 40 505 34 380 78 110 20 452 472 88

450 670 600 36 20 M33 457,0462,0 467 510 50 46 46 555 36 425 84 110 20 500 520 8,8
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DN 500 a vy$8i na prani.

ARMAT spol. sr. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic
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PRIRUBY EN 1092-1/ PN 40 str. H101
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Tento nacrt predstavuje o h" AL
usporadani otvord pro c, F c Hy G |
Srouby, nikoliv viak — ! H, H,
jejich sprévny pocet Typ 01 Typ02a32  Typ04a34 Typ05  Typll Typ 12 Typ 13
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krouzku

Tloustka
Pramér
nakruzku

Vne] $i
prumér krku

Tloustka
listu pfiruby
Vnéjsi prameér
Pramér krku
Tloustka
krku

Typ priruby
10 90 60 14 4 M12 17,2 18,0 21 31 14 16 16 40 12 - 22 35 6 28 30 1,8
15 95 65 14 4 M12 21,3 22,0 25 35 14 16 16 45 12 - 22 38 6 32 35 20
20 105 75 14 4 M12 269 27,5 31 42 16 18 18 58 14 - 26 40 6 40 45 23
25 115 85 14 4 M12 33,7 345 38 49 16 18 18 68 14 - 28 40 6 46 52 26
32 140 100 18 4 Ml6 42,4 435 47 59 18 18 18 78 14 - 30 42 6 56 60 2,6
40 150 110 18 4 Ml6 483 49,5 53 67 18 18 18 88 14 - 32 45 7 64 70 2,6
50 165 125 18 4 Ml6 603 61,5 65 77 20 20 20 102 16 - 34 48 8 75 84 29
65 185 145 18 8 Mil6 76,1 77,5 81 96 22 22 22 122 16 55 38 52 10 90 104 29
80 200 160 18 8 Ml6 889 90,5 94 114 24 24 24 138 18 70 40 58 12 105 118 3,2
100 235 190 22 8 M20 114,3116,0 120 138 26 24 24 162 20 90 44 65 12 134 145 3,6
125 270 220 26 8 M24 139,7141,5 145 166 28 26 26 188 22 115 48 68 12 162 170 4,0
150 300 250 26 8 M24 168,3170,5 174 194 30 28 28 218 24 140 52 75 12 192 200 4,5

200 375 320 30 12 M27 219,1221,5 226 250 36 34 36 285 28 190 52 88 16 244 260 6,3
250 450 385 33 12 M30 273,0276,5 281 312 42 38 38 345 30 235 60 105 18 306 312 7,1
300 515 450 33 16 M30 323,9327,5 333 368 48 42 42 410 34 285 67 115 18 362 380 8,0
350 580 510 36 16 M33 355,6359,5 365 418 54 46 46 465 36 330 72 125 20 408 424 88
400 660 585 39 16 M36 406,4411,0 416 472 60 50 50 535 42 380 78 135 20 462 478 11,0

450 685 610 39 20 M36 457,0462,0 467 510 66 57 57 560 46 425 84 135 20 500 522 12,5
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MADE OF STAINI.ESS

DN 500 a vy$8i na prani.

ARMAT spol. sr. o.
Retova 82, 561 41 Czech Republic
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PRIRUBY EN / DIN

Hmotnosti prirub dle EN:

mmmememnmn | emansmenmn | oo

10 0,5 0,5 10 0,5 1,0 10 0,5 1,0

15 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 15 0,5 0,5 1,0 1,0 0,5 15 0,5 0,5 1,0 1,0 0,5
20 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 20 1,0 1,0 1,0 1,0 0,5 20 1,0 1,0 1,0 1,0 0,5
25 0,5 0,5 1,0 1,0 0,5 25 1,0 1,0 1,5 1,0 0,5 25 1,0 1,0 1,5 1,0 0,5
32 1,0 1,0 1,0 1,0 0,5 32 2,0 2,0 2,0 2,0 0,5 32 2,0 2,0 2,0 2,0 0,5
40 1,5 1,5 1,5 1,5 0,5 40 2,0 2,0 2,5 2,0 0,5 40 2,0 2,0 2,5 2,0 0,5
50 1,5 1,5 1,5 1,5 0,5 50 2,5 2,5 3,0 3,0 0,5 50 2,5 2,5 3,0 3,0 0,5
65 2,0 2,0 2,0 2,0 0,5 65 3,0 3,0 3,5 3,0 1,0 65 3,0 3,0 3,5 3,0 1,0
80 3,0 3,0 3,5 3,0 0,5 80 3,5 3,5 4,5 4,0 1,0 80 3,5 3,5 4,5 4,0 1,0
100 3,5 3,0 4,0 3,5 1,0 100 4,5 4,5 55 4,5 1,5 100 4,5 4,5 55 4,5 1,5
125 4,5 4,0 6,0 4,5 1,0 125 55 5,5 8,0 6,5 1,5 125 5,5 5,5 8,0 6,5 1,5
150 5,0 4,5 7,5 55 1,0 150 7,0 70 10,5 7,5 2,0 150 7,0 70 10,5 75 2,0
200 7,0 6,5 12,5 8,0 1,5 200 9,5 90 16,5 11,5 3,0 200 9,5 95 16,5 11,0 3,0
250 9,0 8,5 18,5 11,5 2,5 250 12,0 11,5 24,0 155 3,5 250 14,0 14,0 250 16,5 3,5
300 12,0 11,5 25,5 150 3,0 300 13,5 13,0 31,0 18,0 4,0 300 190 185 350 22,0 55
350 17,0 160 32,0 195 50 350 20,5 195 395 245 75 350 28,0 27,5 48,0 32,0 10,0
400 20,0 19,0 385 22,0 6,0 400 27,5 26,5 495 295 90 400 36,0 350 635 40,0 125
450 24,5 235 51,0 250 7,0 450 33,5 32,5 63,0 340 10,5 450 46,0 45,0 96,5 54,5 16,5

Tésnici plochy DIN a EN 1092-1:

Oznaceni tésnicich ploch dle dosavadni normy DIN a nové normy EN 1092-1

form A form A
form B form A
form C form B1
form D form B1
form E form B2
form F form C
form N form D
form V13 form E
form R13 form F
form R14 form G
form V14 form H
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