NAVOD A UDRZBA - KUZELOVE KOHOUTY

Dvoucestny kuZelovy kohout: Trojcestny kuzZelovy kohout:
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1. kryt 3.tésnéni W 5. dvoucestna kuzelka 7. trojcestna kuzelka
2.tésnéni PTFE 4. O-krouzek 6. télo dvoucestného kohoutu 8. télo tficestného kohoutu

Rozbaleni:

« zkontrolujte obsah baleni:
« vyjméte veskery balici material
« vycistéte kohout, vSechny jeho ¢asti a odstrante veskery balici material

Dvoucestny kuzelovy kohout: Trojcestny kuzZelovy kohout:

Kontrola:

« zkontrolujte kuzelovy kohout a vS§echny jeho ¢asti, zda nebyly poskozeny béhem prepravy

Instalace:

 demontujte télo kuzelového kohoutu dle uvedeného obrazku
o ptivarte konce trubek k vystuptim téla kohoutu
« znovu sestavte kuzelovy kohout
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Upozornéni:
o kazdé télo kuzelového ventilu musi byt vyhradné smontovano /
se svou kuzelkou dle sériového ¢isla vyleptaného na spodni ¢ésti obou dilé

o kuzelovy ventil musi byt rozmontovan pred privarenim ke konctim trubek

Vénujte zvlastni pozornost:

o vibracim

o tepelnému rozpinani v potrubi
« prebytecnému tlaku v potrubi
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NAVOD A UDRZBA - KUZELOVE KOHOUTY

Navod k pouziti:

o ¢aste¢né uvolnéte viko kuzelového kohoutu pred otocenim rukojeti, kuzelka se oto¢i hladce
« otocte kuzelku do pozadované pozice
« utahnéte viko kuzelového kohoutu

Udrzba:

PTFE krouzek (poz.2) Vyména po 12 mésicich Vyména po 12 mésicich Okamzitd vyména

Tésnéni W (poz. 3) Vymeéna po 12 mésicich Vyména po 12 mésicich Okamzita vyména

Promazte pomoci FDA

O-krouzek (poz. 4) Vyména po 12 mésicich Vymeéna po 12 mésicich Okam?zitd vyména loziskovym mazadlem

Kuzelovy kohout miiZe byt rozmontovan z divodu udrzby bez nutnosti demontaze z potrubi:

odstrante viko (poz. 1)
vymeéite PTFE krouzek (poz. 2) a tésnéni W (poz. 3), v pripadé potteby nebo planované udrzby
vyjméte kuzelku (poz. 5 v dvoucestném a poz. 7 v tficestné kuzelovém kohoutu)
vymeéite O-krouzek (poz. 4), v ptipadé potteby nebo planované udrzby
znovu sestavte kuzelovy kohout dle nasledujicich krok:
a) vlozte kuzelku (poz. 5 v dvoucestném a poz. 7 v tficestné kuzelovém kohoutu)
do téla kohoutu (poz. 6 v dvoucestném a poz. 8 v tricestné kuzelovém kohoutu)
a) vlozte viko (poz. 1) na télo kuzelového ventilu
(poz. 6 v dvoucestném a poz. 8 v tficestné kuzelovém kohoutu)
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Bezpecnost:

« nedotykejte se kuzelového ventilu nebo potrubi,
pfi praci s horkou kapalinou nebo béhem steriliza¢niho procesu
« neprovadéjte udrzbu je-li ventil horky
« uvolnéte tlak v kuzelovém ventilu a potrubi pred provedenim tudrzby
« potrubi nesmi obahovat material neslucitelny s chromem,
o kuzelky jsou pochromovany v galvanické lazni

tésnéni PTFE

tésnéni W

O-krouzek

trojcestnd kuzelka

télo tficestného kohoutu

Technicka data:

S

» maximalni provozni tlak: 4 bar

« teplotni rozsah: -10 °C az 140 °C (+15 °F az 280 °F)

o povrch: zrnitost: 120 (max Ra 1.01 - 1.14 pm, 40-45 1" ")
« velikost: DN 28 azDN 101, 1”7 az 4>
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