NAVOD A UDRZBA - FILTRY

kompletni filtr pfimy kompletni filtr 90°
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matice Filtr pfimy
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tésnéni

horni disk

svornik

filtr

kryt filtru

. dolni disk

10. O-krouzek
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Rozbaleni:

« zkontrolujte obsah baleni:
o vyjméte veskery balici material
« vy¢istéte filtr, vSechny jeho ¢asti a odstrante veskery balici material

Kontrola:

« zkontrolujte ventil a vSechny jeho ¢asti, zda nebyly poskozeny béhem prepravy
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NAVOD A UDRZBA - FILTRY

Instalace:

 demontujte filtr dle niZze uvedeného obrazku
o ptivarte konce potrubi k vystuptim filtru
« znovu sestavte filtr

Vénujte zvlastni pozornost:
« vibracim
o tepelnému rozpindmi v potrubi
o pfebyte¢nému tlaku v potrubi
o filtr musi byt rozebran pred ptivarenim do potrubi

Smér pritoku:

Fax: +420 465 585 254
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o filtr pfimy: z vrchni ¢asti filtru do spodni
« filtr 90°: ze spodni ¢asti filtru do boéniho vystupu
Udrzba:
Tésnéni Vyménte Vyménte
(poz. 4) po 12 mésicich co nejdrive
2 o oy Namazte pomoci
O-krouzek Vyméiite Vyméiite .. )
(poz. 10) po 12 mésicich co nejdiive FIDIE: Lol ool
poz. ) mazadla
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NAVOD A UDRZBA - FILTRY

1. matice
2. uzavér
3. tésnéni
41 4. svornik
8 — 5. ﬁhr
6. krytfiltru
7. spodni disk
8. O-krouzek
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Primy filtr demontujte z potrubi pro potieby udrzby a ¢isténi. 90° filtry mohou byt rozebrany bez nutnosti demontaze z
potrubi, pro ucely adrzby a ¢isténi:

demontujte matici (poz. 1)
vyjméte filtr (poz. 7)
vycistéte filtr (poz. 7), v ptipadé potfeby nebo planované udrzby
u ptimych filtri nahradte tésnéni (poz. 4), v piipadé potfeby nebo planované udrzby
u filtrt 90° nahradte tésnéni (poz. 4) a O-krouzek (poz. 10), v piipadé potieby nebo planované udrzby
5. znovu sestavte ¢asti ventilu dle nésledujicich kroki:
a) u ptimych filtrt: vlozte filtr (poz. 7) do téla filtru (poz. 8)
vlozte tésnéni (poz. 4) do filtru (poz. 7)
vlozte a utdhnéte matici (poz. 1)
b) u filtr 90°: vlozte tésnéni (poz. 4) do filtru (poz. 7)
vlozte filtr (poz. 7) do téla filtru (poz. 8)
vlozte a utdhnéte matici (poz. 1)
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Bezpecnost:
« nedotykejte se filtru nebo potrubi pfi paci s horkou kapalinou nebo béhem steriliza¢niho procesu
« neprovadéjte udrzbu je-li ventil horky
« uvolnéte tlak ve filtru a potrubi pred provedenim tdrzby

Technicka data:
o provozni tlak: max. 5 bar
« teplotni rozsah: -10°C az +100 °C (+15 °F az 210 °F)
« povrch: zrnitost 120 (max Ra 1.01 pm, 40-45 u” ")
o rozmezi vyroby: DN 28 a7z DN 101,1” az4”
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